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VRTANIE A OBRABANIE

Uplne presné préce



PRERLAD

Ocel Hlinik, nezelezné kovy a plasty

- Tvrdé materialy

Uslachtila ocel

Valcova stopka Krizovy vybrus

Tricon stopka - 90°

Vhodny na obrébanie

Morse kuzel Tp A
o uslachtilej ocele

Ya palca Rychlorezna ocel

Rychlorezna ocel
legovana kobaltom 5%

Rychlorezna ocel
legovana kobaltom

Rychlorezna ocel
s povlakom nitridu
titanu a hlinika

Rychlorezna ocel
legovana kobaltom 8%

Rychlorezné ocel ' !

s povlakom nitridu titanu

Tvrdokov
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VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA EVO plus
Sada 3piralovych vrtakov, 28-dielna

Rozmer: 1,0 - 10,0 mm

Obsah: 1,0-5,0 po 2 ks.
5,5-10,0 po 1 ks.

StUpanie 0 0,5 mm

Produktové cislo: 0623 004 910

RECA EVO plus
Sada 3piralovych vrtakov, 34-dielna

Rozmer: 1,0-13,0 mm

Obsah: 1,0-5,0 po 2 ks.
5,5-13,0 po 1 ks.

StUpanie 0 0,5 mm

Produktové cislo: 0623 004 913

Produktové 4] Celkova dizka | Dizka drazky | BAL Produktové (4] Celkova dizka | Dizka drazky | BAL
cislo mm mm mm cislo mm mm mm

0623 000 020 2,00 49 24 10 0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 025 2,50 57 30 10 0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 030 3,00 61 33 10 0623 000 080 8,00 117 75 1
0623 000 032 3,20 65 36 10 0623 000 085 8,50 117 75 1
0623 000 033 3,30 65 36 10 0623 000 090 9,00 125 81 1
0623 000 035 3,50 70 39 10 0623 000 095 9,50 125 81 1
0623 000 040 75 43 0623 000100 | 10,00 133 87 1
0623 000 042 75 43 5 0623 000102 | 10,20 133 87 1
0623 000 045 4,50 80 47 5 0623 000105 | 10,50 133 87 1
0623 000 050 5,00 86 52 5 0623 000110 | 11,00 94 94 1
0623 000 052 5,20 86 52 5 0623 000115 | 11,50 142 94 1
0623 000 055 5,50 93 57 5 0623000120 | 12,00 151 101 1
0623 000 060 6,00 93 57 5 0623 000125 | 12,50 151 101 1
0623 000 065 6,50 101 63 5 0623 000130 | 13,00 151 101 1
0623 000 068 6,80 109 69 5




RECA EVO SPIRALOVY VRTAK

Evolticia Spiraloveho vrtaku

RECA EVO HSS-TIAIN presny Spiralovy vrtak
DIN 338, Typ N, pravorezny 118°, briiseny

Oblast pouzitia:
¢ Na vrtanie do ocele az do 900 N/mm? a ocelovej liatiny (legovanej a nelegovanej), Sedej liatiny,
temperovanej liatiny, tvarnej liatiny, spekaného Zeleza, alpaky a grafitu

Vlastnosti:

e od 4,0 mm stopka Tricon

e TiAIN povlak hlavy

e primarne urceny na pouZitie v ruénych vftackach
e dostupné @: 2,0 - 13,0 mm

Typické aplikacie:

e (Casti strojov, vyroba naradia, puzdra, sériové vyrobky, ale aj opravarenské prace
v priemysle, remeslach a vftanie otvorov pre vnitorné zavity a nity

e najlepsie vysledky sa dosahuju pri pouZiti v ruénych a stojanovych vitackach

1
i

118° EVO ostrie TiAIN povlak hlavy: Farebny kédovaci systém: Tricon stopka:

s krizovym vybrusom:

- presné bodové navftanie - vacsia flexibilita - modry krdZok na ocel - optimalny prenos sily

- 3x rychlejsi postup vrtania - maximalna Zivotnost - vhodny pre strojné - optimalna elasticita

- presna rozmerova stalost - vyssia tvrdost povrchu zavitniky a zahlbniky - nizka potreba sily
-od g4 mm
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roduktové Celkova dizka | Dizka drazky | BAL Produktové [0} Celkova dizka | Dizka drazky | BAL

Cislo mm mm mm Cislo mm mm mm
0624 025 0,25 19,0 3,0 10 l 0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 03 0,30 19,0 3,0 10 ‘ 0624 71 7,10 109,0 69,0 10
0624 035 0,35 19,0 4,0 10 062472 7,20 109,0 69,0 10
0624 04 0,40 20,0 5,0 10 , 062473 7,30 109,0 69,0 10
0624 05 0,50 22,0 6,0 0 | 0624 74 7,40 109,0 69,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10 | 062475 7,50 109,0 69,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10 0624 76 7,60 117,0 75,0 5
0624 08 0,80 30,0 10,0 10 0624 77 7,70 117,0 75,0 5
0624 09 0,90 32,0 11,0 10 062478 7,80 117,0 75,0 5
062410 1,00 34,0 12,0 10 062479 7,90 117,0 75,0 5
0624 11 1,10 36,0 14,0 10 0624 80 8,00 117,0 75,0 5
0624 12 1,20 38,0 16,0 10 0624 81 8,10 117,0 75,0 5
0624 13 1,30 38,0 16,0 10 0624 82 8,20 117,0 75,0 5
062414 1,40 40,0 18,0 10 0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 15 1,50 40,0 18,0 10 | 0624 84 8,40 117,0 75,0 5
0624 16 1,60 43,0 20,0 10 0624 85 8,50 117,0 75,0 5
062417 1,70 43,0 20,0 10 0624 86 8,60 125,0 81,0 5
062418 1,80 46,0 22,0 10 0624 87 8,70 125,0 81,0 5
062419 1,90 46,0 22,0 10 0624 88 8,80 125,0 81,0 5
0624 20 2,00 49,0 24,0 10 0624 89 8,90 125,0 81,0 5
0624 21 2,10 49,0 24,0 10 0624 90 9,00 125,0 81,0 5
0624 22 2,20 53,0 27,0 10 0624 91 9,10 125,0 81,0 5
0624 23 2,30 53,0 27,0 10 0624 92 9,20 125,0 81,0 5
0624 24 2,40 57,0 30,0 10 . 062493 9,30 125,0 81,0 5
0624 25 2,50 57,0 30,0 10 d _J' 0624 94 9,40 125,0 81,0 5
0624 26 2,60 57,0 30,0 10 062495 9,50 125,0 81,0 5
0624 27 2,70 61,0 33,0 10 0624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 28 2,80 61,0 33,0 10 ' 0624 97 9,70 133,0 87,0 5
0624 29 2,90 61,0 33,0 10 0624 98 9,80 133,0 87,0 5
0624 30 3,00 61,0 33,0 10 0624 99 9,90 133,0 87,0 5
0624 31 3,10 65,0 36,0 10 ' 0624 100 10,00 133,0 87,0 5
0624 32 3,20 65,0 36,0 10 0624 101 10,10 133,0 87,0 5
0624 33 3,30 65,0 36,0 10 r 0624 102 10,20 133,0 87,0 5
0624 34 3,40 70,0 39,0 10 0624 105 10,50 133,0 87,0 5
0624 35 3,50 70,0 39,0 10 0624107 5 10,75 142,0 94,0 1
0624 36 3,60 70,0 39,0 10 " 0624110 11,00 142,0 94,0 1
0624 37 3,70 70,0 39,0 10 0624 1125 11,25 142,0 94,0 1
0624 38 3,80 75,0 43,0 10 ; 0624 115 11,50 142,0 94,0 1
0624 39 3,90 75,0 43,0 10 0624 1175 11,75 142,0 94,0 1
0624 40 4,00 75,0 43,0 10 10624120 12,00 151,0 101,0 1
0624 41 4,10 75,0 43,0 10 |+ 06241225 12,25 151,0 101,0 1
0624 42 4,20 75,0 43,0 10 0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 43 4,30 80,0 47,0 10 06241275 12,75 151,0 101,0 1
0624 44 4,40 80,0 47,0 10 0624 130 13,00 151,0 101,0 1
0624 45 4,50 80,0 47,0 10 *06241325| 13,25 160,0 108,0 1
0624 46 4,60 80,0 47,0 10 *0624 135 13,50 160,0 108,0 1
0624 47 4,70 80,0 47,0 10 *06241375| 13,75 160,0 108,0 1
0624 48 4,80 86,0 52,0 10 *0624 140 14,00 160,0 108,0 1
0624 49 4,90 86,0 52,0 10 *06241425| 14,25 169,0 114,0 1
0624 50 5,00 86,0 52,0 10 *0624 145 14,50 169,0 114,0 1
0624 51 5,10 86,0 52,0 10 - *0624 1475 | 14,75 169,0 114,0 1
0624 52 5,20 86,0 52,0 10 *0624 150 15,00 169,0 114,0 1
0624 53 5,30 86,0 52,0 10 *06241525| 15,25 178,0 120,0 1
0624 54 5,40 93,0 57,0 10 *0624 155 15,50 178,0 120,0 1
0624 55 5,50 93,0 57,0 10 *0624 1575 | 15,75 178,0 120,0 1
0624 56 5,60 93,0 57,0 10 *0624 160 16,00 178,0 120,0 1
0624 57 5,70 93,0 57,0 10 m *0624 165 16,50 184,0 125,0 1
0624 58 5,80 93,0 57,0 10 *0624 170 17,00 184,0 125,0 1
0624 59 5,90 93,0 57,0 10 *0624 175 17,50 191,0 130,0 1
0624 60 6,00 93,0 57,0 10 *0624 180 18,00 191,0 130,0 1
0624 61 6,10 101,0 63,0 10 *0624 185 18,50 198,0 135,0 1
0624 62 6,20 101,0 63,0 10 | *0624 190 19,00 198,0 135,0 1
0624 63 6,30 101,0 63,0 10 i *0624 195 19,50 205,0 140,0 1
0624 64 6,40 101,0 63,0 10 *0624 200 20,00 205,0 140,0 1
0624 65 6,50 101,0 63,0 10 | B
0624 66 6,60 101.0 63.0 10 oniec stopky zizeny na @ 12,5 mm
0624 67 6,70 101,0 63,0 10
0624 68 6,80 109,0 69,0 10
0624 69 109,0




RECA HSS presny SPIRALOVY VRTAK

VSestranny medzi Spiralovymi vrtakmi

RECA HSS presny Spirdlovy vrtak

DIN 338, Typ N, pravorezny 118°, briiseny

Oblast pouzitia:
* na vitanie do ocele az do 900 N/mm? a ocelovej liatiny (legovanej a nelegovanej),
Sedej liatiny, temperovanej liatiny, tvarnej liatiny, spekaného Zeleza, alpaky a grafitu

Vlastnosti:
e vysokovykonny vrtak briseny zo surového kusu je mimoriadne robustny a presny

Typické aplikacie:

e (asti strojov, vyroba naradia, puzdra, sériové vyrobky, ale aj opravéarenské prace
v priemysle, remeslach a vitanie otvorov pre vnitorné zavity a nity.

* najlepsie vysledky sa dosahuiju pri pouZiti v ru¢nych a stojanovych vftackach

Produktové Rozmer Stipanie | Obsah
Cislo mm mm kus
0624004910 | 1,0-10,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5 29-dielna
0624004913 | 1,0-13,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5 35-dielna

0624004 007*| 1,0-509 01 | 50-dielna

0624 004 008*| 6,0- 10,0 01 | 41-diena  RECA HSS plus
0624004 009*| 1,0-105(j2x1,0-50)| - s3diena Sada $piralovych
*v kovovej kazete vrtakov

RECA HSS S3piralové vrtaky
VISO sortiment 120 ks

Po 10 kusov: @ 1,0/2,0/2,5/1,5 mm

Po 5 kusov: @ 3,0/4,0/5,0/6,0/
7,0/8,0/9,0/10,0/
10,5/9,5/8,5/7,5/
6,5/5,5/4,5/3,5 mm

Produktové cislo: 0956 624




-

Produktové Celkova dizka | Dizka drazky | Morse | BAL Produktové | @ | Celkova dizka | Dizka drazky | Morse | BAL
cislo mm mm mm kuzel cislo mm mm mm kuzel
0628 100 10,00 168,0 87,0 MK 1 1 06282575 | 2575 286,0 165,0 MK 3 1
0628 102 10,20 168,0 87,0 MK 1 1 " 0628 260 26,00 286,0 165,0 MK 3 1
0628 105 10,50 168,0 87,0 MK 1 1 0628 265 26,50 286,0 165,0 MK 3 1
0628 110 11,00 175,0 94,0 MK 1 1 ' 0628 270 27,00 291,0 170,0 MK 3 1
06281125 | 11,25 175,0 94,0 MK 1 1 0628 275 27,50 291,0 170,0 MK 3 1
0628 115 11,50 175,0 97,0 MK 1 1 0628 2775 | 27,75 291,0 170,0 MK 3 1
0628 1175 | 11,75 175,0 94,0 MK 1 1 0628 280 28,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 120 12,00 182,0 101,0 MK 1 1 0628 2825 | 28,25 296,0 175,0 MK 3 1
06281225 | 12,25 182,0 101,0 MK 1 1 0628 285 28,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 125 12,50 182,0 101,0 MK 1 1 0628 2875 | 28,75 296,0 175,0 MK 3 1
0628 130 13,00 182,0 101,0 MK 1 1 0628 290 29,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 135 13,50 189,0 101,0 MK 1 1 0628 295 29,50 296,0 175,0 MK 3 1
06281375 | 13,75 189,0 108,0 MK 1 1 0628 300 30,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 140 14,00 189,0 108,0 MK 1 1 06283025 | 30,25 301,0 180,0 MK 3 1
06281425 | 14,25 212,0 114,0 MK 2 1 0628 305 30,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 145 14,50 212,0 114,0 MK 2 1 0628 310 31,00 301,0 180,0 MK 3 1
06281475 | 14,75 212,0 114,0 MK 2 1 . 0628 315 31,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 150 15,00 212,0 114,0 MK 2 1 06283175 | 31,75 306,0 185,0 MK 3 1
0628 1525 | 15,25 218,0 120,0 MK 2 1 . 0628 320 32,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1 0628 325 32,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 1575 | 15,75 218,0 120,0 MK 2 1 f 0628 330 33,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 160 16,00 218,0 120,0 MK 2 1 0628 335 33,50 334,0 185,0 MK 4 1
06281625 | 16,25 223,0 125,0 MK 2 1 0628 340 34,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1 0628 345 34,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281675 | 16,75 223,0 125,0 MK 2 1 0628 350 35,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 170 17,00 223,0 125,0 MK 2 1 0628 355 35,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281725 | 17,25 228,0 130,0 MK 2 1 ' . 0628360 36,00 344,0 195,0 MK 4 1
0628 175 17,50 228,0 130,0 MK 2 1 : 3 0628 365 36,50 344,0 195,0 MK 4 1
06281775 | 17,75 228,0 130,0 MK 2 1+ 0628370 37,00 334,0 195,0 MK 4 1
' 0628 180 18,00 228,0 130,0 MK 2 1 0628 375 37,50 334,0 195,0 MK 4 1
06281825 | 18,25 233,0 135,0 MK 2 1 * 0628380 38,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 185 18,50 233,0 135,0 MK 2 1 ' 0628 385 38,50 349,0 200,0 MK 4 1
0628 1875 | 18,75 223,0 135,0 MK 2 1 ‘ 0628 390 39,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 190 19,00 233,0 135,0 MK 2 1 F 0628395 39,50 349,0 200,0 MK 4 1
06281925 | 19,25 238,0 140,0 MK 2 1 ‘ 0628 400 40,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 195 19,50 238,0 140,0 MK 2 1 | 0628 405 40,50 354,0 205,0 MK 4 1
06281975 | 19,75 238,0 140,0 MK 2 1 Ed 0628 410 41,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628 200 20,00 238,0 140,0 MK 2 1 0628 415 41,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 201 20,10 243,0 145,0 MK 2 1 0628 420 42,00 354,0 205,0 MK 4 1
06282025 | 20,25 243,0 145,0 MK 2 1 0628 425 42,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 205 20,50 243,0 145,0 MK 2 1 | 0628 430 43,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 2075 | 20,75 243,0 145,0 MK 2 1 0628 440 44,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 210 21,00 243,0 145,0 MK 2 1 0628 450 45,00 359,0 210,0 MK 4 1
06282125 | 21,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 460 46,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1 0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1
06282175 | 21,75 248,0 150,0 MK 2 1 0628 480 48,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 220 22,00 248,0 150,0 MK 2 1 0628 490 49,00 369,0 215,0 MK 4 1
06282225 | 22,25 248,0 150,0 MK 2 1 I 0628 500 50,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 225 22,50 253,0 155,0 MK 2 1 | 0628 510 51,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 230 23,00 253,0 155,0 MK 2 1 ' 0628 520 52,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 235 23,50 276,0 155,0 MK 3 1 | 0628 530 53,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 2375 | 23,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 540 54,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628 240 24,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 550 55,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628 245 24,50 281,0 160,0 MK 3 1 0628 560 56,00 417,0 230,0 MK 5 1
06282475 | 24,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 570 57,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 250 25,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 580 58,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 2525 | 25,25 286,0 165,0 MK 3 1 0628 590 59,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 255 286,0 165,0 1 0628 600 60,00 422,0 235,0 MK 5 1
v

b



RECA HSS SPIRALOVY VRTAK
s Morse kuzelom

Presny a bez vibracii pre velké priemery

RECA Spiralovy vrtak s Morse kuzelom HSS

DIN 345, typ N, pravorezny 118°, vybrus do tvaru kuzela

Oblasti pouzitia:
* na vrtanie ocele do cca 900 N/mm?, liatiny, temperovanej liatiny, tvarnej liatiny, tlakovej liatiny,
spekaného Zeleza, elektrolytickej medi, alpaky, zliatin AlSi, ale aj nezeleznych a farebnych kovov

Vlastnosti:

e presny Spirdlovy vrtdk RECA s Morse kuZelom je idedlny vrték na presné vftanie bez vibracif

® 50 zUzenym vonkajsim priemerom od $picky vrtaka po stopku pontka mensie trenie, Ziadne zadretie, mensie opotrebenie
a zvysenu odolnost proti zlomeniu. Vdaka tomu je idealny pre stojanové vitacky a obrébacie centra

Typické aplikacie:
e (asti strojov, vyroba nastrojov, puzdra, sériové vyrobky, ale aj opravarenské prace v priemysle a remeslach

e Standardny vrtak na vftanie ocele a liatiny (legovanej a nelegovanej), sivej liatiny, temperovanej liatiny,
tvarnej liatiny, spekaného Zeleza, alpaky a grafitu

RECA sortiment prislusenstva

Redukéné puzdra Predizené redukéné puzdra Poloautomaticky vyrazac Strojny zverak

3650 548 .. 3650 556 .. 3650 563 .. 3653732 1..




DIN 340 DIN 1869
Produktové [0} Celkova dizka | Dizka drazky BAL Produktové | @ | Celkova dizka | Dizka drazky | Rada | BAL
cislo mm mm mm cislo mm mm mm
062910 1,0 56,0 33,0 10 0629 001 20 2,0 125,0 85,0 R1 1
062915 1,5 70,0 45,0 10 0629 001 25 2,5 140,0 95,0 R1 1
0629 20 2,0 85,0 56,0 10 0629 001 30 3,0 150,0 100,0 R1 1
0629 25 2,5 95,0 62,0 10 0629001030 | 3,0 190,0 130,0 R2 1
0629 30 3,0 100,0 66,0 10 0629 001 35 3,5 165,0 115,0 R1 1
0629 31 3,1 106,0 69,0 10 0629001035 | 3,5 210,0 145,0 R2 1
0629 32 3,2 106,0 69,0 10 0629 001 40 4,0 175,0 120,0 R1 1
0629 33 33 106,0 69,0 10 0629001 040 | 4,0 220,0 150,0 R2 1
0629 35 3,5 112,0 73,0 10 0629 002 40 4,0 280,0 190,0 R3 1
0629 38 3,8 119,0 78,0 10 0629 001 45 4,5 185,0 125,0 R1 1
0629 39 3,9 119,0 78,0 10 0629 001 045 | 4,5 235,0 160,0 R2 1
0629 40 4,0 119,0 78,0 10 0629 001 50 5,0 195,0 135,0 R1 1
0629 41 4. 119,0 78,0 10 0629 001 050 | 5,0 245,0 170,0 R2 1
0629 42 4,2 119,0 78,0 10 0629 002 50 5,0 315,0 210,0 R3 1
0629 43 4,3 126,0 82,0 10 0629 001 55 5,5 205,0 140,0 R1 1
0629 45 4,5 126,0 82,0 10 0629 001 055 5,5 260,0 180,0 R2 1
0629 48 4,8 132,0 87,0 10 0629 001 60 6,0 205,0 140,0 R1 1
0629 50 5,0 132,0 87,0 10 0629 001 060 6,0 260,0 180,0 R2 1
0629 51 5,1 132,0 87,0 10 0629 002 60 6,0 330,0 225,0 R3 1
0629 52 5,2 132,0 87,0 10 0629 001 65 6,5 215,0 150,0 R1 1
0629 55 5,5 139,0 91,0 10 0629 001 065 6,5 275,0 190,0 R2 1
0629 58 5,8 139,0 91,0 10 0629 002 65 6,5 350,0 235,0 R3 1
0629 60 6,0 139,0 91,0 10 0629 001 70 7,0 225,0 155,0 R1 1
0629 65 6,5 148,0 97,0 10 0629 001 070 7,0 290,0 200,0 R2 1
0629 68 6,8 156,0 102,0 5 0629 002 70 7,0 370,0 250,0 R3 1
0629 70 7,0 156,0 102,0 5 0629001 075 | 7,5 290,0 200,0 R2 1
0629 75 7,5 156,0 102,0 5 0629 001 80 8,0 240,0 165,0 R1 1
0629 80 8,0 165,0 109,0 5 0629001 080 | 8,0 305,0 210,0 R2 1
0629 85 8,5 165,0 109,0 5 0629 002 80 8,0 390,0 265,0 R3 1
062990 9,0 175,0 115,0 5 0629 001 85 8,5 240,0 165,0 R1 1
0629 95 9,5 175,0 115,0 5 0629 001 085 | 8,5 305,0 210,0 R2 1
0629100 10,0 184,0 121,0 5 0629001090 | 9,0 320,0 220,0 R2 1
0629 105 10,5 184,0 121,0 5 0629001095 | 9,5 320,0 220,0 R2 1
0629110 11,0 195,0 128,0 5 0629 001 100 | 10,0 265,0 185,0 R1 1
0629 115 1,5 195,0 128,0 5 0629 002 100 | 10,0 430,0 295,0 R3 1
0629 120 12,0 205,0 134,0 1 0629 001 120 | 12,0 295,0 205,0 R1 1
0629 125 12,5 205,0 134,0 1
0629130 13,0 205,0 134,0 1
0629135 13,5 214,0 140,0 1
RECA vrtak pre pokryvacov
Produktové 7] Celkova dizka | Dizka drazky | BAL
cislo mm mm mm

063158 98 5,8 98,0 30,0 1

063158 150 5,8 150,0 30,0 1

063158185 5,8 185,0 30,0 1

063158300 5,8 98,0 30,0 1




DIhy VRTAK PRE HLBOKE OTVORY

RECA HSS vrtak pre pokryvacov a Spiralovy dlhy vrtak

=——=ooseaesews eIk
RECA HSS Spiralovy vrtak, DIN 340, Typ N, pravorezny 118°, dlhy

Standardny vrtak na vitanie hlbokych otvorov a vitanie cez vitacie puzdra. Na vitanie ocele a liatiny do cca 900 N/mm?
(legovanej a nelegovanej), sivej liatiny, temperovanej liatiny, tvarnej liatiny, spekanej liatiny, alpaky a grafitu.

RECA HSS Spiralovy v,rték, DIN 1869, Typ N,
pravorezny 118°, predlzeny, rada 1/2/3

Spiralovy vrtak na extrémne hiboké otvory (nie na vftanie pod olejom do klukového hriadela - k tomu su ur¢ené 3pecialne
vrtaky). Rezné podmienky (rezna rychlost, posuv) musia byt urcené tak, aby nebola narusen4 stabilita vrtaku. Casté
odstrafiovanie triesok je rovnako dolezité, ako dostato¢né chladenie. Vftaci vykon, ktory chceme dosiahnut, je mozno velmi
pozitivne ovplyvnit vdaka mierne vystredenému pribraseniu $picky. Na vitanie cez vitacie puzdrd, ocel a ocelovu liatinu do
cca 900 N/mm? (legovana a nelegovana), siva liatina, temperovand liatina, tvarna liatina, spekana liatina, alpaka a grafit.

RECA HSS vrtak pre pokryvacov, pravorezny 118°, dihé vyhotovenie

Oblasti pouzitia:
e prednostne v materialoch s kratkou az dlhou trieskou, ako je ocel do cca 900 N/mm?, liatina, temperovana liatina,
spekané Zzelezo, elektrolyticka med, alpaka, zliatiny AlSi, ale vhodné aj pre nezelezné a farebné kovy

Typické aplikacie:

e (asti strojov, vyroba nastrojov, puzdra, sériové prace ale aj opravéarenské prace v priemysle a remesle

e riesenie mnohych problémov v oblasti vykurovania, kanalizcie, vetrania a klimatizacie

* s najlepsimi vysledkami ho mozno pouZit vo vietkych stolovych a stipovych strojoch, revolverovych
ststruhoch a automatickych strojoch s hibkami vftania, ktoré presahujd DIN 338




VSetky rozmery na jeden pohlad

Kazeta Spiralovych vrtakov HSS-Co5
Sada Spiralovych vrtakov, 34-dielna

Rozmer: 1,0-13,0 mm
1,0-5,0 po 2 ks
5,5-13,0 po 1 ks
Stdpanie 0 0,5 mm

Obsah:

Produktové ¢islo: 0622 004 913

Produktové ¢islo [o} Dizka drazky | Celkovadizka | BAL Produktové ¢islo [o} Dizka drazky | Celkovadizka | BAL
mm mm mm ks mm mm mm ks
0622 000 020 2 24 49 5 0622 000 053 5.3 52 86 5
0622 000 025 2,5 24 57 5 0622 000 055 55 57 93 5
0622 000 027 2,7 30 61 5 0622 000 057 57 57 93 5
0622 000 030 3 33 61 5 0622 000 058 5.8 57 93 5
0622 000 031 3,1 33 65 5 0622 000 060 6 57 93 5
0622 000 032 3,2 36 65 5 0622 000 062 6,2 63 101 1
0622 000 033 3,3 36 65 5 0622 000 065 6,5 63 101 1
0622 000 035 3,5 36 70 5 0622 000 068 6,8 69 109 1
0622 000 036 3,6 39 70 5 0622 000 070 7 69 109 1
0622 000 037 3,7 39 70 5 0622 000 075 7,5 69 109 1
0622 000 038 3,8 39 70 5 0622 000 080 8 75 117 1
0622 000 040 4 43 75 5 0622 000 082 8,2 75 117 1
0622 000 041 4,1 43 75 5 0622 000 085 8,5 75 117 1
0622 000 042 4,2 43 75 5 0622 000 090 9 81 125 1
0622 000 043 4,3 47 80 5 0622 000 095 9,5 81 125 1
0622 000 045 4,5 47 80 5 0622 000 100 10 87 125 1
0622 000 047 4,7 47 80 5 0622 000 102 10,2 87 133 1
0622 000 048 4,8 52 86 5 0622 000 105 10,5 87 133 1
0622 000 049 4,9 52 86 5 0622 000 110 11 94 142 1
0622 000 050 5 52 86 5 0622 000 115 11,5 94 142 1
0622 000 051 52 86 5 0622 000 120 12 101 151 1
0622 000 052 52 86 5 0622 000 125 12,5 101 151 1
1

0622 000 130

101

151




RECA ultra plus SPIRALOVY VRTAK =

DIN 338, Typ N, pravorezny 118°, bruseny

didn . — . . .

RECA ultra plus Spiralovy vrtak HSS-Cob

DIN 338, Typ TS (8pirdla na hiboké otvory), pravorezny 135°, briiseny

Precizne bruseny Spiralovy vrtak s profilom na hlboké otvory je potiahnuty titanovym nitridom hlinika.

Vdaka povrchovej tprave je mozné vrtak pouzivat v najréznejSich materialoch az do 1300 N/mm2.
Vrtak ma profil na hlboké otvory. Toto umoznuije vitanie do hribky materialu az 10 x @ vrtaku.

Spiralovy vrtdk RECA ultra plus je najvhodnejsi pre pouzitie na CNC strojoch a stojanovych vitacich zariadeniach.

Vyhody: Povrchova uprava TiAIN:

135° rezna hrana v U naostreni: e univerzalne pouZitie

e optimalny zlom triesok e vhodny pre materidly do 1300 N/mm?

e rychly transport triesok e vhodny na vetky lahko obrobitelné materily

e redukcia reznych sil e dlhsia Zivotnost a rychlost zaberu

e ochrana nastroja e maximalna produktivita

e najlepsie vlastnosti centrovania

e Ziadne ubiehanie nastroja Profil na hlboké otvory so zosilnenym jadrom:
e Ziadne rozdiely reznych vy3ok ® najvyssi objem obrdbania

e maximalna kvalita a presnost otvorov (tolerancia H8) e maximalna hibka vitania az do 10x @

e vynikajlca tuhost néstroja
40° uhol skrutkovice: ® nizke riziko zlomenia
e vynikajlce vlastnosti prenasania triesok * najpreciznejsie otvory aj pri velkych hibkach vtania
e najrychlejsi postup vftania e optimalne vhodny na jadrové vitanie otvoru

Strediaci hrot Vynikajuce vlastnosti Dostupné v réznych verziach
pri transporte triesok







RECA HSS SPIRALOVY VRTAK

Kratky, ale silny

RECA HSS Spiralovy vrtak

DIN 1897, Typ N, pravorezny 118°, krdtke vyhotovenie

Oblasti pouzitia:
e prednostne v materidloch s dlhou aZ kratkou trieskou, napriklad ocel do cca 900 N/mm? a tenkostenné materidly (plechy)

Typické aplikacie:
e vetracie konstrukcie, fasadne konstrukcie, klampiarske prace, spracovanie plechov a pri vyrobe zavitovych otvorov a otvorov pre nity

Vlastnosti:

e extra kratky vrték s valcovou stopkou z rychloreznej ocele. Geometria drazky zodpoveda typu N, pravorezny

e vysokovykonny vrtak bruseny zo surového polotovaru, obzvlast robustny a preto vhodny pre najvyssie naroky
na materidly s dlhou a kratkou trieskou

Toto vam prinasa silny kratky vrtak:

o kratke rozmery pre maximalnu stabilitu a odolnost voci zlomeniu, preto si obzvlast vhodné na pouzitie v ru¢nych vitackach
e kompletne vybriseny z tvrdeného polotovaru pre vysokd pevnost v tlaku a elasticitu s prvotriednou Zivotnostou

e vynikajlca presnost rezania

* najvyssi rezny vykon a jednoduchd préca

e celti pracovnd dizku mozno prebrusit pre ekonomické obrabanie a zaroven znizit naklady na nastroje a obrabanie

e tieto vrtaky nepotrebuju jamkar

e vdaka ostrému uhlu Spicky nedochédza k "uhybaniu" vrtdku

e zvI4$t vhodny taktieZ na pouzitie do ru¢nych vftaciek a na vftanie tenkostennych materidlov (autoklampiarstvo a pod.)

Produktové Celkova dizka | Dizka drazky Produktové Celkova dizka | Dizka drazky
cislo mm mm cislo mm mm
0635 20 38,0 12,0 0635 45 58,0 24,0
0635 25 43,0 14,0 063548 62,0 26,0
0635 30 46,0 16,0 063549 62,0 26,0
0635 31 49,0 18,0 063550 62,0 26,0
0635 32 49,0 18,0 0635 51 62,0 26,0
0635 33 49,0 18,0 063552 62,0 26,0
0635 35 52,0 20,0 063555 66,0 28,0
0635 40 55,0 22,0 063558 66,0 28,0
0635 41 55,0 22,0 0635 60 66,0 28,0

0635 42 55,0 22,0







RECA HSS OBOJSTRANNY
SPIRALOVY VRTAK

Maximalna stabilita a odolnost proti zlomeniu na oboch stranach

RECA HSS obojstranny Spiralovy vrtak
zhodny DIN 1897, typ N, obojstranny, pravorezny 118°, extra kratky

Oblasti pouzitia:

e napr. karosérie motorovych vozidiel, otvory pre duté nity vo vykurovacich, sanitarnych,
ventilacnych a klimatiza¢nych zariadeniach, vo vyrobe pristrojov a lietadiel

e v tenkostennych materidloch, spracovani plechu a fasddnej konstrukcii. Pouziva sa predovsetkym v ru¢nych vitackach

¢ vhodné na opracovanie tenkych materidlov do 900 N/mm?, napriklad vo vyrobe karosérii automobilov, na otvory pre trhacie nitové,
konstrukcii faséd, ventilaciach alebo klampiarstve

Toto vam prinasa silny kratky vrtak:

® RECA kriZzovy vybrus pre presné centrovanie, [ahké vftanie, bez uhybania

e dva pracovné hroty, obojstranne pouzitelné a tym dvojnasobny vykon vitania bez potreby prebrisenia
o kratke rozmery pre maximdlnu stabilitu a odolnost voci zlomeniu

o extrémne kratke drazky pre odvod triesky zaistuju hladkd pracu bez vibracii s prvotriednou Zivotnostou
e vynikajlca presnost rezania pre maximalny rezny vykon a jednoducht pracu

Produktové Celkova dizka | Dizka drazky Produktové Celkova dizka | Dizka drazky
cislo mm mm cislo mm mm
0636 20 38,0 75 0636 41 55,0 14,0
0636 25 43,0 9,5 0636 42 55,0 14,0
0636 30 46,0 10,6 0636 45 58,0 15,5
0636 31 49,0 1,2 0636 50 62,0 17,0
0636 32 49,0 1,2 0636 51 62,0 17,0

0636 33 49,0 11,2 0636 52 62,0 17,0
0636 35 52,0 12,5 0636 60 66,0 19,0
0636 40 55,0 14,0 0636 65 70,0 21,5




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA ultra INOX plus
Sada 3piralovych vrtakov, 28-dielna

Po 2 ks:1,0-5,0 mm
Po 1ks:5,5-10,0 mm
StUpanie 0 0,5 mm

Produktové ¢islo: 0627 004 910

RECA ultra INOX plus
Sada Spiralovych vrtakov, 34-dielna
Po 2 ks: 1,0 - 5,0 mm

Po 1ks:5,5-13,0 mm
StUpanie 0 0,5 mm

Produktové ¢islo: 0627 004 913

Produktové [0} Celkova dizka | Dizka drazky BAL Produktové [0} Celkova dizka | Dizka drazky BAL
Cislo mm mm mm cislo mm mm mm
0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10 0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5
0627 000 015 1,5 41,0 18,0 10 0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5
0627 000 020 2,0 49,0 24,0 10 0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5
0627 000 025 2,5 57,0 30,0 10 0627 000 075 7,5 109,0 69,0 5
0627 000 030 3,0 61,0 33,0 10 0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1
0627 000 032 3,2 65,0 36,0 10 0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1
0627 000 033 3,3 65,0 36,0 10 0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1
0627 000 035 3,5 70,0 39,0 10 0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1
0627 000 040 4,0 75,0 43,0 10 0627 000 100 10,0 133,0 87,0 1
0627 000 042 4,2 75,0 43,0 5 0627 000 105 10,5 133,0 87,0 1
0627 000 045 4,5 80,0 47,0 5 0627 000 110 11,0 142,0 94,0 1
0627 000 050 5.0 86,0 52,0 5 0627 000 115 11,5 142,0 94,0 1
0627 000 052 5,2 86,0 52,0 5 0627 000 120 12,0 151,0 101,0 1
0627 000 055 55 93,0 57,0 5 0627 000 125 12,5 151,0 101,0 1
0627 000 060 6,0 93,0 57,0 5 0627 000 130 13,0 151,0 101,0 1

Vitanie je mozné aj Minimalna namaha Bez pretacania vrtaku - Optimalna elasticita
na zakrivenych plochach. pri otvarani a zatvarani takZe Ziadne poskodenia.
sklucovadla.




RECA ultra INOX SPIRALOVY VRTAK

Co sltibi, to dodrii!

e - e

RECA Spiralovy vrtak ultra INOX HSS-Co5
DIN 338, Typ N, pravorezny 135°, brdseny

L

Oblasti pouzitia:
e obzvlast vhodny na tvrdé materidly ako nehrdzavejuce, kyselinovzdorné a Ziaruvzdorné
austenitické ocele (V2A + V4A), zliatiny titanu a hlinika do pevnosti asi 850 N/mm?

Vlastnosti:

e 0d 3,0 mm ¢ierno-zlatd povrchova Uprava.

e najlepsi vykon do hrabky materialu 5,0 mm

e pouziva sa predovsetkym v ru¢nych vitackach

Stopka TRICON:

e od priemeru 4,0 mm

e bez potreby prilis hibokého upnutia v sklucovadle,
vysledkom ¢oho je optimélna elasticita

e bez pretacania v sklu¢ovadle vdaka tvaru stopky

e optimélny prenos sily a bez tvorenia ryh

135° turbo ostrie: 40° uhol skrutkovice: Povrchova tprava: Znizena namaha
Nizky posuv a rezné sily Zvlast vhodny pre akumu- 0d 3,0 mm cierno-zlata. pri otvarani a zatvarani
zarucuja energeticky tspornu latorové a rucné vitacky. Cierna fazetka: zvy3ena sklucovadla, ktoré je
a rychlu pracu. Vitanie na Najrychlejsi postup vitania. odolnost proti opotrebovaniu tym chranené.
oblych povrchoch zaistuje Zlaté povrchova Gprava:
velmi dobré vlastnosti vitania. zabraruje studenym

zvarom a narastkom.




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA INOX HSS-COS5 plus
Sada Spiradlovych vrtakov 29-dielna

Rozmer: 1,0-10,0 mm
Zdvojené: 1,0 - 5,0 mm
StUpanie 0 0,5 mm

Produktové ¢islo: 0621 004 910

RECA INOX HSS-COS5 plus
Sada 3piralovych vrtakov 35-dielna

Rozmer: 1,0-13,0 mm
Zdvojené: 1,0 - 5,0 mm
StUpanie 0 0,5 mm

Produktové ¢islo: 0621 004 913

Produktové [0} Celkova dizka | Dizka drazky | BAL Produktové [0} Celkova dizka | Dizka drazky | BAL
cislo mm mm mm Cislo mm mm mm
0621 010 1,00 34,0 12,0 10 0621 060 6,00 93,0 57,0 5
0621 015 1,50 40,0 18,0 10 0621 061 6,10 101,0 63,0 5
0621 020 2,00 49,0 24,0 10 0621 062 6,20 101,0 63,0 5
0621 025 2,50 57,0 30,0 10 0621 065 6,50 101,0 63,0 5
0621 027 2,70 61,0 33,0 10 0621 068 6,80 109,0 69,0 5
0621 030 3,00 61,0 33,0 10 0621 070 7,00 109,0 69,0 5
0621 031 3,10 65,0 36,0 10 0621072 7,20 109,0 69,0 5
0621 032 3,20 65,0 36,0 10 0621 075 7,50 109,0 69,0 5
0621033 3,30 65,0 36,0 10 0621 080 8,00 117,0 75,0 1
0621 034 3,40 70,0 39,0 10 0621 081 8,10 117,0 75,0 1
0621 035 3,50 70,0 39,0 10 0621 085 8,50 117,0 75,0 1
0621 040 4,00 75,0 43,0 10 0621 090 9,00 125,0 81,0 1
0621 041 4,10 75,0 43,0 5 0621 095 9,50 125,0 81,0 1
0621 042 4,20 75,0 43,0 5 0621 100 10,00 133,0 57,0 1
0621 043 4,30 80,0 47,0 5 0621 102 10,20 133,0 57,0 1
0621 045 4,50 80,0 47,0 5 0621 105 10,50 133,0 57,0 1
0621 049 4,90 86,0 52,0 5 0621 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 5 0621 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 5 0621 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 5 0621 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 93,0 57,0 5 0621 130 151,0 101,0 1




RECA HSS-C05 SPIRALOVY VRTAK

Vysokovykonny vrtak pre V2A s valcovou stopkou

b O@ =

RECA INOX HSS-COS $pirdlovy vrtak

DIN 338, Typ N, pravorezny 118°, briiseny

Oblasti pouzitia:

e tento presne briseny Spirdlovy vrtak je vhodny najma na pouZitie
do nehrdzavejlcej ocele a materidlov do 850 N/mm?

o pre materialy V2A

e prednostne na pouzitie do tenkych plechov

e primarne sa pouziva v ru¢nych vitackach

RECA arecal pomocny prostriedok na vrtanie a rezanie
Bez obsahu mineralnych olejovych zloziek — BIO produkt

vysokokvalitny pripravok na vitanie a rezanie, ktorého zlozky su dplne biologicky odburatelné
optimalne vhodné na vftanie, sdstruZenie, rezanie zavitov, frézovanie a pilenie vietkych
druhov ocele, nehrdzavejlcej ocele, liatej ocele, titanu a inych neZeleznych kovov

vyrobok je zaloZeny na obnovitelnych surovinach

hlavnou zloZkou je plne rafinovany repkovy olej potravinarskej kvality

ma chladivy a mazaci ucinok

vyrazne zvysuje Zivotnost nastroja

zabrafiuje tvorbe ndrastkov, pretoZe zabranuje prichytavaniu triesok z vftania
osetrené diely dostavaju trvald ochranu proti korozii

Produktové cislo: 0896 410 400 Produktové cislo: 0896 630 10
Obsah: 400 ml Obsah: 10 | kanister
Balenie: 15 ks Balenie: 1 ks




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA INOX HSS-CO5 plus
Sada Spiradlovych vrtakov, 28-dielna

Rozmer: 1,0- 10,0 mm

Obsah: 1,0-5,0 po 2 ks
5,5-10,0 po 1 ks

StUpanie 0 0,5 mm

Produktové cislo: 0626 004 910

RECA INOX HSS-CO5 plus
Sada Spiralovych vrtakov, 34-dielna

Rozmer: 1,0 - 13,0 mm

Obsah: 1,0-5,0 po 2 ks
5,5-13,0 po 1 ks

StUpanie 0 0,5 mm

Produktové cislo: 0626 004 913

Protf}lktové . Cellfové Dlika BAL Protj}lktové o Cellfové Dlli'ka BAL Procf!.lktové o Cellv(ové Dllivka BAL
cislo dizka | drazky gislo dizka | drazky &islo dizka | drazky
mm | mm mm mm | mm mm mm| mm mm
0626 10 | 1,00 34,0 12,0 10 062642 |4,20 75,0 43,0 5 062674 |7,40| 109,0 69,0 5
0626 11 | 1,10 36,0 14,0 10 062643 | 4,30 80,0 47,0 5 062675 |7,50| 109,0 69,0 5
062612 | 1,20 38,0 16,0 10 0626 44 | 4,40 80,0 47,0 5 062676 | 7,60 | 117,0 75,0 5
062613 | 1,30 38,0 16,0 10 062645 | 4,50 80,0 47,0 5 062677 | 7,70 | 117,0 75,0 5
0626 14 | 1,40 40,0 18,0 10 0626 46 | 4,60 80,0 47,0 5 062678 | 780 117,0 75,0 5
0626 15 | 1,50 40,0 18,0 10 0626 47 | 4,70 80,0 47,0 5 062679 | 790 117,0 75,0 5
062616 | 1,60 43,0 20,0 10 0626 48 | 4,80 86,0 52,0 5 062680 |8,00| 117,0 75,0 1
062617 | 1,70 43,0 20,0 10 062649 | 4,90 86,0 52,0 5 062681 |8,10 | 117,0 75,0 1
062618 | 1,80 46,0 22,0 10 0626 50 | 5,00 86,0 52,0 5 062682 |8,20| 117,0 75,0 1
062619 | 1,90 46,0 22,0 10 062651 | 5,10 86,0 52,0 5 062683 |8,30| 117,0 75,0 1
0626 20 | 2,00 49,0 24,0 10 062652 | 5,20 86,0 52,0 5 062684 |8,40| 117,0 75,0 1
062621 | 2,10 49,0 24,0 10 062653 | 5,30 86,0 52,0 5 062685 |8,50| 117,0 75,0 1
062622 |2,20 53,0 27,0 10 0626 54 | 5,40 93,0 57,0 5 062686 |8,60| 125,0 81,0 1
062623 |2,30 53,0 27,0 10 0626 55 |5,50 93,0 57,0 5 062687 |8,70| 125,0 81,0 1
062624 |2,40 57,0 30,0 10 0626 56 | 5,60 93,0 57,0 5 062688 |8,80| 125,0 81,0 1
0626 25 |2,50 57,0 30,0 10 0626 57 | 5,70 93,0 57,0 5 062689 |8,90| 125,0 81,0 1
0626 26 | 2,60 57,0 30,0 10 0626 58 | 5,80 93,0 57,0 5 062690 |9,00| 125,0 81,0 1
0626 27 | 2,70 61,0 33,0 10 062659 |5,90 93,0 57,0 5 062691 |9,10| 125,0 81,0 1
062628 |2,80 61,0 33,0 10 0626 60 | 6,00 93,0 57,0 5 062692 |9,20| 125,0 81,0 1
062629 |2,90 61,0 33,0 10 0626 61 |6,10 | 101,0 63,0 5 062695 |9,50| 125,0 81,0 1
062630 | 3,00 61,0 33,0 10 062662 |6,20 | 101,0 63,0 5 0626 100 {10,00| 133,0 87,0 1
062631 | 3,10 65,0 36,0 10 062663 |6,30| 101,0 63,0 5 0626 102 10,20{ 133,0 87,0 1
062632 | 3,20 65,0 36,0 10 0626 64 |6,40| 101,0 63,0 5 0626 103 |10,30{ 133,0 87,0 1
062633 |3,30 65,0 36,0 10 0626 65 |6,50| 101,0 63,0 5 0626 104 {10,40| 133,0 87,0 1
0626 34 |3,40 70,0 39,0 10 0626 66 |6,60| 101,0 63,0 5 0626 105 |10,50{ 133,0 87,0 1
0626 35 | 3,50 70,0 39,0 10 0626 67 |6,70| 101,0 63,0 5 0626 110 |11,00 142,0 94,0 1
0626 36 | 3,60 70,0 39,0 10 0626 68 |6,80| 109,0 69,0 5 0626 112 {11,20| 142,0 94,0 1
0626 37 | 3,70 70,0 39,0 10 062669 |6,90| 109,0 69,0 5 0626 115 [11,50| 142,0 94,0 1
0626 38 | 3,80 75,0 42,0 10 062670 |7,00| 109,0 69,0 5 0626 120 |12,00{ 151,0 101,0 1
062639 |3,90 75,0 43,0 10 062671 | 710 | 109,0 69,0 5 0626 125 (12,50 151,0 101,0 1
0626 40 | 4,00 75,0 43,0 10 062672 |7,20| 109,0 69,0 5 0626 130 |13,00{ 151,0 101,0 1
0626 41 75,0 43,0 0626 73 109,0 5 *0626 140 160,0 1

*od @ 13,25 mm koniec stopky ztzeny na @ 12,5 mm



RECA HSS-C05 SPIRALOVY VRTAK

Vysokovykonny vrtak do V2A

b (O @ =

RECA Spiralovy vrtak INOX HSS-CO5

DIN 338, typ N, pravorezny 135° briseny

Oblasti pouzitia:
* na vrtanie legovanych a nelegovanych oceli a druhov liatiny s pevnostou nad 850 N/mm?, najma nehrdzavejlcich
ocelf, oceli na valivé loZiskd, vysokolegovanych oceli, ako aj temperovanych a cementacnych oceli

Vlastnosti:
e kompletne vybrisené z tvrdeného polotovaru pre presné, rozmerovo presné otvory
e konzistentna, rovnomerne jemnozrnna Struktura pre vysoku pevnost v tlaku a elasticitu s prvotriednou Zivotnostou
* vynikajlca presnost reznej hrany
® najvyssi rezny vykon pre jednoduchl pracu
e zUzeny vonkajsi priemer od $picky vrtaka po stopku. Vysledkom je mensie trenie, Ziadne
zadretie, mensie opotrebenie a zvysena odolnost proti zlomeniu
® zvdcsujlca sa hrabka jadra zaistuje velmi vysokU stabilitu so znizenymi vibraciami
e kuzelovity vybrus pre velmi vysokt odolnost voci narazom a bo¢nym silam
e vysokovykonny vrték so zvy3enou odolnostou, t.j. tvrdostou za tepla

RECA HSS CO5 $piralové vrtaky “

VISO Sortiment 72-dielny

Po 5 kusoch: @ 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/3,5 mm ; “” m | H LE1R

Po 3 kusy: @ 4,0/4,5/5,0/5,5 . fis IRV
6,0/6,5/7,0/7,5/8,0 : /
8,5/9,0/9,5/10,0/10,5 mm

Produktové cislo: 0956 626
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RECA HSS-C05 SPIRALOVY VRTAK

s Morse kuzelom

k(0@ =

RECA INOX HSS-CO5 Spiralovy vrtak

DIN 345, typ N, pravorezny 118°

Oblasti pouzitia:

e vysokovykonny vrtak so zvysenou odolnostou, t.. tvrdostou za tepla

* na vitanie legovanych a nelegovanych oceli a druhov liatiny s pevnostou cez 800 N/mm2, hlavne
uslachtilych oceli, loZiskovych oceli, vysoko legovanych oceli, zuslachtenych a cementacnych oceli.

Vlastnosti:
e presny a bez vibracii pre velké priemery
e kuzelovity vybrus

Produktové Celkova . Produktové Celkova
gislo dizka Upnutie tislo dizka

mm MK
0628 000 170 223 2
0628 000 175 228 2
0628 000 180 228 2
0628 000 185 233 2

2

2

2

Upnutie

=
=

mm
0628 000 130 182
0628 000 135 189
0628 000 140 189
0628 000 145 212
0628 000 150 212
0628 000 155
0628 000 160
0628 000 165

0628 000 190 233
0628 000 195 238
0628 000 200 238

1
1
1
2
2
2
2
2




RECA INOX krétky SPIRALOVY VRTAK

Kratky, ale silny

. . - . .
- i

RECA INOX HSS-Co5 kratky Spiralovy vrtak

DIN 1897, typ N, pravorezny 135° briseny >800 N/mm?

Rozsah pouzitia:
Stabilny Spiralovy vrtak pre pouZzitie v automatoch a na revolverovych ststruhoch. Obzvlast vhodny aj
na pouZzitie v ru¢nych vitackach a na vftanie tenkostennych materialov (konstrukcia karosérie a dalsie).

Oblasti pouzitia:
Na vrtanie legovanych a nelegovanych oceli s pevnostou nad 800 N/mm2, najmd uslachtilej ocele,
vysokolegovanej ocele, ako aj zuslachtenej a cementacnej ocele.

Vyhody:
Stabilny Spiralovy vrtak HSS-Co so zosilnenou hrdbkou jadra a vyraznou stabilitou za tepla.

Produktové Cislo | @ | Dizka drazky | Celkova dizka BAL Produktové ¢islo | @ | Dlzka drézky | Celkova dizka BAL
mm mm mm ks mm mm mm ks
0635 000 010 1 6 26 10 0635 000 060 6 28 66 5
0635 000 015 1,5 9 32 10 0635 000 061 6,1 31 70 5
0635 000 020 2 12 38 10 0635 000 062 6,2 31 70 5
0635 000 025 2,5 14 43 10 0635 000 065 6,5 31 70 5
0635 000 030 3 16 46 10 0635 000 068 6,8 34 74 5
0635 000 032 3,2 18 49 10 0635 000 070 7 34 74 5
0635 000 033 33 18 49 10 0635 000 075 7,5 34 74 5
0635 000 035 3,5 20 52 10 0635 000 080 8 37 79 5
0635 000 040 4 22 55 10 0635 000 085 8,5 37 79 1
0635 000 041 4,1 22 55 10 0635 000 090 9 40 84 1
0635 000 042 4,2 22 55 10 0635 000 095 9,5 40 84 1
0635 000 045 4,5 24 58 10 0635 000 100 10 43 89 1
0635 000 048 4,8 26 62 10 0635 000 102 10,2 43 89 1
0635 000 049 4,9 26 62 10 0635 000 105 10,5 43 89 1
0635 000 050 5 26 62 10 0635 000 110 11 47 95 1
0635 000 051 5,1 26 62 10 0635 000 115 11,5 47 95 1
0635 000 052 26 62 0635 000 120 12 51 102 1
0635 000 055 28 66 0635 000 125 12,5 51 1
0635 000 130 51 1




RECA INOX dihy SPIRALOVY VRTAK

(3]l e (O]

RECA INOX HSS-Cob Spirdlovy vrtak

DIN 340, typ N, pravorezny, 130°, briiseny

Oblast pouzitia:
Na vtanie legovanych a nelegovanych oceli a liatin s pevnostou nad 800 N/mm2, najma uslachtilych oceli, valcovanych loZiskovych oceli,
vysokolegovanych oceli, ako aj temperovanych a cementacnych oceli.

Vlastnosti: Vyhody:
e vysokovykonny vrtak s vyraznou odolnostou, t.j. tvrdostou za tepla e na vrtanie na hlbokych leziacich miestach
e svetly povrch néstroja e optimalne vhodné na spracovanie tuhého
e pravostranné rezanie s toleranciou h8 a hrubostennych materialov
e uhol $picky 130° e vynikajlca odolnost, t.j. voci tvrdosti za tepla
e vysokovykonné vrtaky s vyraznou odolnostou, t.. tvrdostou za tepla pre maximalnu Zivotnost
* idealny pre poutitie v ru¢nych, stojanovych a stipovych
vitackach

e vhodny aj pre CNC stroje

Produktové cislo Dizka drazky | Celkova dizka Produktové ¢islo Dizka drazky | Celkova dizka
mm mm mm mm

~
n

0629 500 020 56 85 0629 500 052 , 87 132

o

0629 500 025 62 95 0629 500 055 91 139

o

0629 500 030 66 100 0629 500 060 93 139

ul

0629 500 032 69 106 0629 500 065 , 97 148

0629 500 033 69 106 0629 500 070 102 156

0629 500 035 73 112 0629 500 080 109 165

0629 500 040 78 119 0629 500 090 115 175

0629 500 042 . 78 119 0629 500 100 121 184

0629 500 045 82 126 0629500 110 128 195

0629 500 050 87 132 0629 500 120 134 205
0629 500 130 134 205

== === uun|uv




Vsetky rozmery na jeden pohlad

RECA ultra HSS-O plus

Sada 3piralovych vrtakov, 22-dielna
Rozmer: 2,5-10,0 mm

Obsah: 2,5-5,0po2ks

5,5-10,0 po 1 ks
StUpanie 0 0,5 mm

Produktové cislo: 0620 004 910

RECA ultra HSS-O plus
Sada 3piralovych vrtakov, 28-dielna

Rozmer: 2,5-13,0 mm
Obsah: 2,5-5,0po2ks

5,5-13,0 po 1 ks
StUpanie 0 0,5 mm

Produktové cislo: 0620 004 913

Produktové (7] Celkova dizka | Dizka drazky | BAL Produktové (4] Celkova dizka | Dizka drazky | BAL
cislo mm mm mm cislo mm mm mm

0620 25 2,50 57,0 30,0 10 0620 95 9,50 125,0 81,0 5
0620 30 3,00 61,0 33,0 10 0620 100 10,00 133,0 87,0 5
0620 31 3,10 65,0 36,0 10 0620 102 10,20 133,0 87,0 5
0620 32 3,20 65,0 36,0 10 0620 105 10,50 133,0 87,0 5
0620 33 3,30 65,0 36,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 5
0620 35 3,50 70,0 39,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 5
0620 40 4,00 75,0 43,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 5
0620 41 4,10 75,0 43,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 5
0620 42 4,20 75,0 43,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 5
0620 45 4,50 80,0 47,0 10 0620 105 10,50 133,0 57,0 5
0620 50 5,00 86,0 52,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 1
0620 52 5,20 86,0 52,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 1
0620 55 5,50 93,0 57,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 1
0620 60 6,00 93,0 57,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 1
0620 65 6,50 101,0 63,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 1
0620 68 6,80 109,0 69,0 10 0620 140 14,00 108,0 160,0 1
0620 70 7,00 109,0 69,0 10 0620 150 15,00 114,0 169,0 1
0620 75 7,50 109,0 69,0 10 0620 160 16,00 120,0 178,0 1
0620 80 8,00 117,0 75,0 5 0620 170 17,00 125,0 184,0 1
0620 85 8,50 117,0 75,0 5 0620 180 18,00 130,0 191,0 1
0620 90 125,0 81,0 0620 190 19,00 135,0 198,0 1

0620200 | 20,00 140,0 205,0 1

* stopka zUuzena na @ 12,7 mm



RECA ultra HSS-0 SPIRALOVY VRTAK

Rychly ako ziadny iny

LEOFE

RECA ultra HSS-0 Spiralovy vrtak
DIN 338, typ N, pravorezny 135° povlak Steam Oxid, bruseny

Oblasti pouzitia:

e vo vsetkych remeselnych pracach univerzélne pouZitelny do ocele
az do 850 N/mm?, mosadze, uslachtilej ocele, medi atd.

e primarne sa pouziva v ru¢nych vitackach

RECA ultra Spiralové vrtaky: Povlak ,Steam Oxide":

e ultra pohodlie
e ultra Zivotnost
e ultra rychlost

RECA ultra comfort:

e krizovy vybrus

e tich3i rovnomerny chod

¢ bez jamkovaca

e moznost zavftania na
oblych plochach

e zniZena tvorba narastkov
minimalne namahanie materialu
optimélna Struktura

znizené riziko zlomenia

L]
L]
L]
o |epsie prilnutie chladiaceho a mazacieho prostriedku

k A

RECA ultra Spickova geometria:  ZniZena potreba energie:
Uhol 3picky 135° Zvlast vhodny pre akuvrtacky.
0 50 % rychlejsi ako bezné Spicka umoziiuje bodové
Spiralové vrtaky. Zvysena vitanie bez pouzitia

tvrdost Spicky pre vyrazne dIhsSiu  jamkovaca, dokonca aj
Zivotnost. Zmenseny uhol britu na uzkych polomeroch

pre ostrejSie rezné hrany. (zasSpicateny kriZzovy vybrus).

4

Oblast skrutkovice:
Elasticita podla najnovsich
poznatkov. Najvyssia medza
pevnosti pre vietky priemery.
Nizke ohybanie triesky:
mensia potreba energie

a mensie trecie teplo.







RECA HSS/TIN SPIRALOVY VRTAK

S povlakom nitridu titanu

RECA HSS-TIN Spiralovy vrtak

DIN 338, typ N, pravorezny 118°, briseny

Oblasti pouzitia:
e Standardné vrtéky na vrtanie ocele a ocelovej liatiny (legovanej a nelegovanej), Sedej
liatiny, temperovanej liatiny, sférickej liatiny, spekaného Zeleza, alpaky a grafitu.

e tento presne braseny Spirdlovy vrtak je potiahnuty nitridom titanu.
e vdaka tomu je vrtak tvrdy a preto je vhodny najma pre ocel do 1200 N/mm?, liatinu,

temperovanu liatinu, zliatiny AlSi, abrazivne materialy, farebné kovy atd.

Vlastnosti:

e 2 —3x vyssia rezna rychlost a posuv

e otvor vykazuje mimoriadne vysoku kvalitu povrchu
e znizena nachylnost k studenym zvarom a lepeniu

Produktové [} Celkova dizka | Dizka drazky | BAL Produktové [4} Celkova dizka | Dizka drazky | BAL
Cislo mm mm mm ¢islo mm mm mm

0622 010 1,0 34,0 12,0 10 0622 055 5.5 93,0 57,0 5
0622 015 1,5 40,0 18,0 10 0622 060 6,0 93,0 57,0 5
0622 020 2,0 49,0 24,0 10 0622 065 6,5 101,0 63,0 5
0622 025 2,5 57,0 30,0 10 0622 068 6,8 109,0 69,0 5
0622 030 3,0 61,0 33,0 10 0622 070 7,0 109,0 69,0 5
0622 031 3,1 65,0 36,0 10 0622 075 7,5 109,0 69,0 5
0622 032 3,2 65,0 36,0 10 0622 080 8,0 117,0 75,0 1
0622 033 3,3 65,0 36,0 10 0622 085 8,5 117,0 75,0 1
0622 035 3,5 70,0 39,0 10 0622 090 9,0 125,0 81,0 1
0622 040 4,0 75,0 43,0 10 0622 095 9,5 125,0 81,0 1
0622 041 4,1 75,0 43,0 5 0622 100 10,0 133,0 87,0 1
0622 042 4,2 75.0 43,0 5 0622 102 10,2 133,0 87,0 1
0622 045 4,5 80,0 47,0 5 0622 105 10,5 133,0 87,0 1
0622 048 4,8 86,0 52,0 5 0622 110 11,0 142,0 94,0 1
0622 050 5,0 86,0 52,0 5 0622 115 11,5 142,0 94,0 1
0622 051 5,1 86,0 52,0 5 0622 120 12,0 151,0 101,0 1
0622 052 86,0 52,0 5 0622 125 12,5 151,0 101,0 1

0622 130 151,0 101,0 1




RECA HSS-Co5 Extreme SPIRALOVY VRTAK

S Morse kuzefom pre najtvrdSie materialy

pi— sl

4 —

Spiralovy vrtak HSS-CO5 pre stacionarne stroje:

e DIN 1897 typ N extra kratky, pravorezny, briseny, povlak AL-Cr, HSS-CO5

e vhodny do HARDOX® 450 (pre HARDOX® 500 a 550 su potrebné predbezné
testy) a velmi tvrdé materialy do 1 400 N/mm?, napr. lyZice rypadiel, nadstavby
nakladnych aut, snehové pluhy, polnohospodarske stroje, pancierové platne atd.

Tabul'ka reznych hodnét:

[] Pocet otaciek

mm ot/min
RECA HSS-Co5 Extreme 3piralovy vrtak 6,00 320420
s Morse kuzelom pre najtvrdsie materialy .00 240320
10,00 190 - 250
Produktové | © | Celkova dizka | Dizka drazky | Morse kuzel' | BAL 12,00 160- 210
cislo mm mm mm 16,00 120 - 140
0635810180 | 18,00 183 85 2 1 18,00 110 - 140
0635 810200 | 20,00 212 91 3 1 20,00 100 - 130
0635810220 | 22,00 219 98 3 1 22,00 90- 120
0635810240 | 24,00 225 104 3 1 24,00 80 - 100




SPIRALOVY VRTAK Extreme plus Co8

Spirdlovy vrték EXTREME plus Co8

Vrtak na najtvrdsie materialy
Pre ru¢né vftacky a staciondrne zariadenia, DIN 338 typ H, pravorezny,
bruseny, viacvrstvova povrchova Uprava Multilayer (TIAIN)-ZrN, HSS-Co 8%.

Oblasti pouzitia:

Vhodné pre HARDOX® 500 (pre HARDOX 550 su potrebné predbezné testy)
a velmi tvrdé materidly do 1700 N/mm?2, napr. lyZice rypadiel, nadstavby
nakladnych aut, snehové pluhy, polnohospodarske stroje, pancierové platne
atd. V ruénych vitackach je moZné spracovat materidly do 1400 N/mm?.

Upozornenie:

PoZiadavky na vftanie HARDOX®: Rozhodujlca je stabilita. Ru¢né vitacky
nie st vhodné na vitanie Hardoxu! Minimalizujte vzdialenost medzi vrtakom
a obrobkom a pevne upnite obrobok. Tesne pred prevftanim zniZte rychlost
posuvu a dosledne dodrZujte odporicant rychlost posuvu a reznd rychlost.

Produktové ¢islo Celkova dizka | Dizka drazky Produktové ¢islo Celkova dizka | Dizka drazky
mm mm

0617 800 030 61 16

0617 800 075 109 34

Vrtak pre najtvrdSie materialy

Vyhody:

e 135° Turbo reznd hrana s kriZzovym zaSpicatenim

® presné navftanie

® nie je potrebné predjamkovanie

e najrychlejsi postup vftania

e zavftanie na oblych povrchoch

e robustny, stabilny a odolny

HSS-Co 8% - rezny material M42 - maximalna Zivotnost
e kratka drdZka so zosilnenym jadrom - maximalna stabilita

odpor - robustna - nizke riziko zlomenia

Povrchova uprava:

e viacvrstvova povrchové Uprava Multilayer (TIAIN)-ZrN,
HSS-Co 8%

e zvy3end tvrdost povrchu

e zabrafuje vytvaraniu narastkov

e zvysuje tepelnd stabilitu

mm mm

0617 800 032 , 65 18

0617 800 080 117 37

0617 800 033 65 18

0617 800 085 117 37

0617 800 035 70 20

0617 800 090 125 40

0617 800 040 75 22

0617 800 095 125 40

0617 800 042 , 75 22

0617 800 100 133 43

0617 800 045 80 24

0617 800 102 133 43

0617 800 050 86 26

0617 800 105 133 43

0617 800 055 93 28

0617800 110 142 47

0617 800 060 93 28

0617 800 115 142 47

0617 800 065 101 31

0617 800 120 151 51

0617 800 068 109 34

0617 800 125 151 51

— ULy |ul|ul|jul Ul U Ul

0617 800 070 109 34

0617 800 130 151 51







RECA CELOTVRDOKOVOVY VRTAK
DIN 1897/

ESte stabilnejsi a odolnejsi voci opotrebovaniu

RECA Spirdlovy celotvrdokovovy vrtak
DIN 1897, typ N, pravy rez 118°, kvalita K 20

Oblasti pouzitia:

e velmi stabilny vysokovykonny 3piralovy vrtak pre trvalé pouZitie v automatizovanych a strojovych centrach

e obzvlast vhodny na vftanie materidlov do 1 300 N/mm?, pruZinovej ocele, ocelovej liatiny,
tvrdenej liatiny, Sedej liatiny, bronzu, lahkych a farebnych kovov

e okrem toho je vhodny aj na efektivne spracovanie abrazivnych materidlov (zliatiny AlSi), plastov vystuzenych
vlaknami a inych duroplastov, ktoré maju $mirglovy efekt na rezné hrany a fazetky vrtaku

Produktové Celkova dizka | Dizka drazky Produktové Celkova dizka | Dizka drazky
cislo mm mm cislo mm mm
163210 26,0 6,0 1632 55 66,0 28,0
163215 32,0 9,0 1632 60 66,0 28,0
1632 20 38,0 12,0 1632 65 70,0 31,0
1632 25 43,0 14,0 1632 70 74,0 34,0
1632 30 46,0 16,0 1632 75 74,0 34,0
1632 35 52,0 20,0 1632 80 79,0 37,0
1632 40 55,0 22,0 1632 90 84,0 40,0
1632 45 58,0 24,0 1632 100 89,0 43,0

163250 62,0 26,0




" RECA HsS Bits SPIRALOVY VRTAK

Specialista na bitové upnutie

Skrutkovy vrtak Bits HSS
1/4" bitovy pohon (DIN 3126)

RECA sada Spiralovych vrtakov Bit . .
Clip s uchytom na opasok
Obsah: ©3,0/4,0/4,5/50/55/6,0/8,0/10,0/ univerzalny drziak

Produktové cislo: 0641 001 000

O ==

Vsetky rozmery na jeden pohlad

Produktové ¢islo o} Dizka drazky | Celkova dizka BAL
mm mm mm ks
0641 001 030 3,0 16 38 1
0641 001 033 3,3 18 40 1
0641 001 040 4,0 20 44 1
0641 001 042 4,2 20 45 1
0641 001 045 4,5 24 46 1
0641 001 050 5,0 26 50 1
0641 001 055 55 26 50 1
0641 001 060 6,0 26 50 1
0641 001 068 6,8 30 50 1

Bitovy pohon Brusené prevedenie Optimalny odvod triesok




Vhodné pre tazké vitacie podmienky s ru¢nou vftackou.

Zvl43t vhodné na odvrtanie bodovych zvarov a na vrtanie tenkostennych obrobkov.

Extrémne vysoka presnost, vitanie bez ostrin a bez pouZitia jamkara.

Vrtdk na bodove zvary HSS-E
Extra stabilnd konstrukcia

Vybrus Spicky: Na vitanie do
Strediaca Spicka zodpoveda DIN 1412 E e oceflovych plechov

e mosadznych plechov
@-Tolerancia: h8 e hlinikovych plechov
Pravorezny e zinkovych plechov

¢ medenych plechov
e plastovych dosiek

Produktové ¢islo (o] Dizka BAL
mm mm ks
0698 200 06 6 66 10
0698 200 08 8 80 10
0698 200 10 10 88 10

Oblasti pouZitia:
Na vyfrézovanie fubovolného pozadovaného obrysu. Univerzalny frézovaci
vrtak na frézovanie do nezeleznych kovov, dreva, plastu atd.

Produktové ¢islo [2} Celkova dizka | Dizka drazky BAL
mm mm mm ks

0634 100 600 6 87 65 2

Univerzalny frézovaci vrtak HSS -

Riesitel problémov




Vsetky rozmery na jeden pohlad

DIN 333, tvar R:
zosilnena patka:

DIN 333, tvar A, 60°,

DIN 333, tvar A, 60°:

Produktové| @ @ stopky | Dizka Produktové| @ O stopky | Dizka Produktové| @ 0 stopky | Dizka
¢islo mm mm mm cislo mm mm mm ¢islo mm mm mm
2624 208 0,80 3,15 20,00 2624 310 1,00 3,15 31,50 2624 108 0,80 3,15 20,00
2624 210 1,00 3,15 31,50 2624 316 1,60 4,00 35,50 2624 110 1,00 3,15 31,50
2624 216 1,60 4,00 35,50 2624 320 2,00 5,00 40,00 2624 116 1,60 4,00 35,50
2624 220 2,00 5,00 40,00 2624 325 2,50 6,30 45,00 2624 120 2,00 5,00 40,00
2624 225 2,50 6,30 45,00 2624 3315 3,15 8,00 50,00 2626 125 2,50 6,30 45,00
26242315 3,15 8,00 50,00 2624 340 4,00 10,00 56,00 26241315 3,15 8,00 50,00
2624 240 4,00 10,00 56,00 2624 350 5,00 12,50 63,00 2624 140 4,00 10,00 56,00
2624 250 5,00 12,50 63,00 2624 363 6,30 16,00 71,00 2624 150 5,00 12,50 63,00
2624 263 6,30 16,00 71,00 2624 163 6,30 16,00 71,00

RECA strediaci vrtak HSS, DIN 333, forma A:

Tento precizne vybriseny strediaci vrtak od RECA je presne tym pravym
pre vsetky rotujuce obrobky. Vhodné pre vSetky beZné materidly,
precizne nasadi kazdy vrtdk presne do bodu. Jeho $pickova geometria
arozmery st v stlade s DIN 333 s rovnymi klznymi plochami. Nesmierne
hladkd a rovnd klznd plocha poskytuje bezpecné uchytenie hrotu
s velkoplodnym dosadnutim.

Oblasti pouzitia:

Idedlne sa hodi na vietky bezné materialy ako ocel, liatinu,
temperovany liatinu, spekané Zelezo, elektrolyticki med, alpaku,
zliatiny AISi, ale aj na nezelezné a farebné kovy. Typickymi aplikaciami
st napr. hriadele, napravy, svorniky, klukové hriadele, valceky
a vietky velkoobjemové rotacné obrobky, ktoré sa dalej spracdvaju
na sustruhoch, frézach a bruskach alebo automatoch.

RECA strediaci vrtak so zaoblenim HSS, DIN 333, tvar R:

Tento precizne vybriseny strediaci vrtak od RECA je presne tym pravym
pre vsetky rotujuce obrobky. Vhodné pre vSetky beZné materidly,
precizne nasadi kazdy vrtak presne do bodu. Jeho $pickova geometria
a rozmery si v sulade s DIN 333 tvar R, uhol zahlbenia 60° s rovnymi
klznymi plochami. Nesmierne hladka a rovna klznd plocha poskytuje
bezpecné uchytenie hrotu s velkym ploSnym dosadnutim.

Oblasti pouzitia:

Idedlne sa hodi na vietky bezné materialy ako ocel, liatinu,
temperovanuy liatinu, spekané Zelezo, elektrolyticki med, alpaku,
zliatiny AISi, ale aj na nezelezné a farebné kovy. Typickymi aplikaciami
st napr. hriadele, napravy, svorniky, klukové hriadele, valceky
a vietky velkoobjemové rotacné obrobky, ktoré sa dalej spracdvaju
na sustruhoch, frézach a braskach alebo automatoch.




RECA HSS STREDIACI VRTAK

Tento vrtak to dava do bodu

RECA HSS strediaci vrtak

DIN 333, tvar R, uhol zahlbenia 60°, pravorezny, briseny

Standardny vrtak na vitanie strediacich otvorov podla DIN 332, list 1, tvar R (bez ochranného zahlbenia)

RECA HSS strediaci vrtak

DIN 333, tvar A, uhol zahlbenia 60°, pravorezny, briseny

Standardny vrtak na vitanie strediacich otvorov podla DIN 332, list 1, tvar A (bez ochranného zahlbenia)

RECA HSS strediaci vrtak

DIN 333, tvar A, uhol zahlbenia 60°, pravorezny so zosilnenou patkou, briseny

Standardny vrtk na vftanie strediacich otvorov podla DIN 332, list 1,

tvar A s prehlbenim na prechode zahibenia a otvoru.

DIN 333 tvar R

Technické 3pecifikacie

Rezny material

HSS - rychloreznd ocel

DIN 333 tvar A

Technické 3pecifikacie

Rezny material

HSS - rychlorezné ocel

Rozmery

DIN 333 tvar R, pravy rez

Rozmery

DIN 333 tvar A, pravy rez

Stopka

valcova

Stopka

valcova

Uhol zahlbenia

60°

Uhol zahibenia

60° klenuty

Uhol Spicky

118°

Uhol $picky

118°

Vybrus

Specialne briseny do tvaru A podla DIN 1412
od 2,5 mm

Tolerancia

vrtak podla DIN 333, stopka podla h7

Chladenie/mazanie

rezny olej, emulzia

Vybrus

Specialne briseny do tvaru A podla DIN 1412
0d 2,5 mm

Tolerancia

vrtak podla DIN 333, stopka podla h7

Chladenie/mazanie

rezny olej, emulzia
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Smerné hodnoty reznej rychlosti a posuvov pri vitani s vrtakmi HSS-CO5:

Priemer | Legovana zuslachtena Legovana nastrojova Nelegovana nastrojova Makka Seda Tvrda Seda
vrtaku ocel s pevnostou max ocel's pevnostou ocel's pevnostou a temperovana liatina s tazkou

1300 N/mm?. Nerezova 800-1000 N/mm?. 800-1000 N/mm?. liatina s dobrou obrobitelnostou.

austeniticka Cr-Ni ocel, Legovana zuslachtena Legovana cementacna obrobitelnostou.

vysokoteplotna ocel, ocel's pevnostou a zuslachtena

mangénova ocel. 1000-1200 N/mm?. ocel's pevnostou

Nerezova austeniticka ocel | 700-1000 N/mm?.
s obsahom Cr-Ni > 5 %.
V = 5,0 m/min. V = 12,5 m/min. V = 16 m/min. V = 25 m/min. V = 10 m/min.
(7] n s n s n s n s n s

mm ot/min mm/ot ot/min mm/ot ot/min mm/ot ot/min mm/ot ot/min mm/ot
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
315 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

Uvedené hodnoty rezu st len vSeobecné pokyny. Za priaznivych podmienok je mozné zvysenie, v nepriaznivych pripadoch nevyhnutné znizenie.

Smerné hodnoty reznej rychlosti a posuvov pri vitani s vrtakmi HSS:

legované konstrukéné ocele zliatina hlinika do 11% Si
Liatina > 700 N/mm? nelegované konstrukéné ocele < 700 N/mm? ‘
rezna rychlost Vc =m/min
@ vrtaku
15 18 20 25 30 35 40 50
mm
1,0 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 47717 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
5,5 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6,0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6,5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7.0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
7,5 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 441 490 612 735 857 980 1225
14,0 341 409 455 569 682 796 910 1137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062
Metrické 1SO zavity podla DIN 13:
Zavit @ vrtaku mm Zavit O vrtaku mm Zavit @ vrtaku mm Zavit @ vrtaku mm
M3 2,5 M 16 14,0 M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M4 3,3 M 18 15,5 M 6x0,75 5,2 M22x1,5 20,5
M5 4,2 M 20 17,5 M 8x0,75 7.2 M24x1,5 22,5
M6 5,0 M 22 19,5 M 10 x 1,00 9,0 M 26 x 1,5 24,5
M7 6,0 M 24 21,0 M 12 x 1,50 10,5 M27x1,5 25,5
M8 6,8 M 27 24,0 M 14 x 1,50 12,5 M28x2,0 26,5
M 10 8,5 M 30 26,5 M 16 x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5
M 12 10,2 M 33 29,5 M 18 x 1,50 16,5 M 36 x 1,5 34,5
M 14 12,0 M 36 32,0

Nasledujtce pokyny platia pre metrické jemné zavity s abnormalnym stdpanim:
Jadrové vitanie = menovitd velkost zavitu minus stupanie. Hodnoty s 0,05 su zaokrthlené na 0,1 mm.



RECA plus KAZETY

Je dobry pocit mat rezervy!

Produktové cislo Oznacenie na material Farebné Rozmery Rezerva Obsah BAL
oznacenie mm

ocel, uslachtila ocel, . i
0620 004 910 RECA ultra plus kazeta fialova 2,5-10,0 2,5-5,0 22 1

plast, drevo

ocel, uslachtila ocel, o
0620 004 913 RECA ultra plus kazeta fialova 2,5-13,0 2,5-5,0 28 1

plast, drevo
0621004 910 RECA INOX plus kazeta uslachtila ocel zelena 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0621004 913 RECA INOX plus kazeta uslachtila ocel zelena 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0622 004 913 RECA HSS/Co5 Typ TS kazeta ocel, uslachtila ocel, hlinik|  zelena 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0623 004 910 RECA HSS EVO plus kazeta ocel modra 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0623 004 913 RECA HSS EVO plus kazeta ocel modra 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624004 910 RECA HSS plus kazeta ocel modra 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0624004 913 RECA HSS plus kazeta ocel modra 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 007" | RECA HSS plus kazeta ocel modra 1,0-59 - 50 1
0624 004 008" | RECA HSS plus kazeta ocel modra 6,0-10,0 - 1 1
0625 004 RECA HSS valcovana kazeta ocel modra 1,0-10,0 - 19 1
0625 006 RECA HSS valcovana kazeta ocel modra 1,0-13,0 - 25 1
0626 004 910 RECA HSS-CO5 INOX plus kazeta | uslachtila ocel zelena 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0626 004 913 RECA HSS-CO5 INOX plus kazeta | uslachtila ocel zelend 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0627 004 910 RECA ultra INOX plus kazeta uslachtila ocel zelenad 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0627 004 913 RECA ultra INOX plus kazeta uslachtila ocel' zelena 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0621999910 RECA ECO HSS-CO5 Mambo Box uslachtila ocel' zelena 1,0-10,0 - 19 1
0621999 913 RECA ECO HSS-CO5 Mambo Box uslachtila ocel zelena 1,0-13,0 - 25 1
0633 004 010 RECA plastova prazdna kazeta zelena 1,0-10,0 - - 1
0633 004 013 RECA plastova prazdna kazeta zelena 1,0-13,0 - - 1

vieobecne stlpajlci 0 0,5 mm " stUpajici o 0,1 mm

RECA SPIBO SAFE PLUS

Nerozbitna plastové kazeta na Spirdlové vrtaky odolnd voci narazom

o vdaka tvaru kazety sa da stabilne stohovat
 najstabilnejSie plastové panty — viac ako
10 000 testovacich otvoreni hovori samo za seba

Produktové cislo Oznacenie

0633 004 010
0633 004013

RECA plastova prazdna kazeta 1,0 — 10,0 mm
RECA plastova prazdna kazeta 1,0 — 13,0 mm




Pre vSetky presné vrtaky od RECA platia Specialne poziadavky:
Pretoze len to, ¢o spliia nase normy kvality, sa dostane do programu.
A kazda technicka zvlastnost prinasa jasnu vyhodu pri kazdodennom pouZzivani.

ol L

e kompletne vybrisené z polotovaru. To znamena exaktné, rozmerovo presné vftanie
e konzistentnd, rovnomerne jemnozrnnd Struktdra, zaistuje vysoku
pevnost v tlaku a elasticitu s prvotriednou Zivotnostou
e vynikajuca presnost rezania
® najvyssi obrabaci vykon a maximalny posuv
e zlUzeny vonkajsi priemer od Spicky vrtaka po stopku pre menSie trenie,
Ziadne zadretie, mensie opotrebenie a zvySent odolnost proti zZlomeniu
e zvadiujuca sa hrabka jadra zaistuje velmi vysoku stabilitu so znizenymi vibraciami
kuZelovity vybrus pre velmi vysok necitlivost vo¢i ndrazom a bo¢nym silam

v’y

& vrtaku DIN 338 DIN 340 DIN 1897 DIN 1869 — vel'mi dlhy Spiralovy vrtak
FE— Celkova | Dizka | Celkova | Dizka | Celkova | Dizka | Celkova | Dizka | Celkova | Dizka | Celkova | Dizka
dizka | drazky | dizka | drazky | dizka | drazky | dizka | drazky | dizka | drazky | dizka | drazky
Toler.h8 | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
- Rada 1 Rada 2 Rada 3
- 0,24 19,0 2,5 19,0 1,5 -
0,30 19,0 3,0 19,0 1,5 -
0,38 19,0 4,0 19,0 2,0 -
0,48 20,0 5,0 30,0 10,0 19,0 2,5 -
0,53 22,0 6,0 32,0 12,0 20,0 3,0 -
0,60 24,0 7,0 35,0 15,0 21,0 3,5 -
0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 -
0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 -
0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5,0 -
0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 55 -
1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0 -
1,18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7,0 -
1,32 38,0 6,0 65,0 41,0 30,0 8,0 -
1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 - - -
1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 -
1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0 - - - -
2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0
2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0
2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0
3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0
3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0
3,75 70,0 39,0 112,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0
4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0
4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0
5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0
6,00 93,0 57,0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0
6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0
7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0
8,50 117,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0
9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0
10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0
11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0
13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0
14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0 -
15,00 169,0 114,0 220,0 144,0 111,0 56,0 -
16,00 178,0 120,0 227,0 149,0 115,0 58,0 -
17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0 -
18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0 -
19,00 198,0 135,0 247,0 162,0 127,0 64,0 -
20,00 205,0 140,0 254,0 166,0 131,0 66,0 -




Definicia SPIRALOVEHO VRTAKU

DIN 338 Technické informacie
Celkova dizka
[ >
- Telo g Valcova stopka »
Dizka drazky
- L
ZUZenie
Zvy3ena hrubka jadra
\ ;

| > )

Uhol skrutkovice

Priemer vrtaku

Priemer stopky

o
vy

triesok

Stupanie skrutkovice

MORSE KUZEL - DIN 228
x* Nahlad x

VSEOBECNE 0 MORSE KUZELI

Morse kuzel (MK) (tiez: Morseov kuZel alebo upinacia objimka) je normovany tvar nastrojového kuzela
na upinanie nastrojov v upinacom zariadeni obrabacieho stroja. Prenos kritiaceho momentu z dutého
kuzela poharianého vretena nastroja na hriadel v iom upnutého nastroja sa uskutociuje trecim zaberom.
Morse kuZele su dostupné v piatich velkostiach od MK1 do MKS5.

Stopka podla DIN 228
Tvar B Velkost
MK 1
MK 2
MK 3
MK 4
MK 5




RECA korunkovy vrtak HSS
so stopkou Weldon 19 mm (3/4")

Vsetky rozmery na jeden pohlad

Produktové [4] Celkova dizka | Hibka vrtu BAL Produktové (4] Celkova dizka | Hibka vrtu BAL
cislo mm mm mm cislo mm mm mm
0618 025 12 12,0 63,0 30,0 1 0618 050 012 12,0 88,0 55,0 1
0618 025 14 14,0 63,0 30,0 1 0618 050 014 14,0 88,0 55,0 1
0618 025 16 16,0 63,0 30,0 1 0618 050 016 16,0 88,0 55,0 1
0618 025 18 18,0 63,0 30,0 1 0618 050 018 18,0 88,0 55,0 1
0618 025 20 20,0 63,0 30,0 1 0618 050 020 20,0 88,0 55,0 1
0618 025 22 22,0 63,0 30,0 1 0618 050 022 22,0 88,0 55,0 1
0618 025 24 24,0 63,0 30,0 1 0618 050 024 24,0 88,0 55,0 1
0618 025 26 26,0 63,0 30,0 1 0618 050 025 25,0 88,0 55,0 1
0618 025 28 28,0 63,0 30,0 1 0618 050 026 26,0 88,0 55,0 1
0618 025 30 30,0 63,0 30,0 1 0618 050 028 28,0 88,0 55,0 1
0618 025 32 32,0 63,0 30,0 1 0618 050 030 30,0 88,0 55,0 1
0618 025 35 35,0 63,0 30,0 1 0618 050 032 32,0 88,0 55,0 1
0618 025 40 40,0 63,0 30,0 1 0618 050 035 35,0 88,0 55,0 1
0618 025 56 56,0 63,0 30,0 1 0618 050 040 40,0 88,0 55,0 1
0618 050 050 50,0 88,0 55,0 1
D RECA korunkovy vrtak HSS-Co5
D so stopkou Weldon 19 mm (3/4")
Produktové 4] Celkova dizka | Hibka vrtu BAL Produktové 4] Celkova dizka | Hibka vrtu BAL
cislo mm mm mm cislo mm mm mm
0618 108 212 12,0 63,0 30,0 1 0618 108 512 12,0 63,0 55,0 1
0618 108 214 14,0 63,0 30,0 1 0618 108 514 14,0 63,0 55,0 1
0618 108 216 16,0 63,0 30,0 1 0618 108 516 16,0 63,0 55,0 1
0618 108 218 18,0 63,0 30,0 1 0618 108 518 18,0 63,0 55,0 1
0618 108 220 20,0 63,0 30,0 1 0618 108 520 20,0 63,0 55,0 1
0618 108 222 22,0 63,0 30,0 1 0618 108 522 22,0 63,0 55,0 1
0618 108 224 24,0 63,0 30,0 1 0618 108 524 24,0 63,0 55,0 1
0618 108 225 25,0 63,0 30,0 1 0618 108 525 25,0 63,0 55,0 1
0618 108 226 26,0 63,0 30,0 1 0618 108 526 26,0 63,0 55,0 1
0618 108 228 28,0 63,0 30,0 1 0618 108 528 28,0 63,0 55,0 1
0618 108 230 30,0 63,0 30,0 1 0618 108 530 30,0 63,0 55,0 1
0618 108 232 32,0 63,0 30,0 1 0618 108 532 32,0 63,0 55,0 1
0618 108 235 35,0 63,0 30,0 1 0618 108 535 35,0 63,0 55,0 1
0618 108 240 63,0 30,0 1 0618 108 540 63,0 55,0 1




RECA HSS KORUNKOVY VRTAK

Pre dodatocnul usporu Gasu

RECA korunkovy vrtak HSS RECA korunkovy vrtak HSS-Co5

so stopkou Weldon 19 mm (3/4") so stopkou Weldon 19 mm (3/4")

Oblasti pouzitia:
¢ vhodny na ocel, I-nosniky, velkoformatové plechy, ocelovou liatinu, farebné a lahké kovy, plasty

Vlastnosti:

e korunkovy vrtak HSS sa pouziva do magnetickych stojanovych a stlpovych vitaciek s upinanim na Morse kuzel alebo uchytenim Weldon
e vdaka ovela nizsim poZiadavkém na trieskové obrabanie v porovnani s konvenénymi Spirdlovymi vrtdkmi sa ¢as vrtania skrati az o 75 %

® nie je potrebné preddierovanie a predvftanie, ¢im sa Setri dal3i ¢as

VODIACE KOLIKY PRE KORUNKOVE VRTAKY

Balenie: jednotlivo v plastovom obale

Produktové Oznacenie Hibka vrtu
Cislo korunkového vrtaku

Vodiaci kolik @ 6,35 x 77,0 mm pre korunkovy

vrtak 30,0 HSS so stopkou Weldon (3/4")

Vodiaci kolik @ 6,35 x 70,0 mm pre uhlovu jadrovt vitacku
RS5e 30,0 a korunkovy vrtak HSS so stopkou Weldon (3/4")
Vodiaci kolik @ 6,35 x 97,0 mm pre korunkovy

vrtak 55,0 HSS so stopkou Weldon (3/4")

Vodiaci kolik @ 6,35 x 123,0 mm pre korunkovy vrtak 55,0
55,0 HSS/HM s Weldon (3/4") a stopkou Quick IN + adaptér
Vodiaci kolik @ 8,0 x 112,0 mm pre korunkovy

0618 108 701 i \ 50,0
vrtak 50,0 HM so stopkou Weldon (3/4")

0618 025 01

0618 108 344

0618 000 009

0618 000 006







RECA HM KORUNKOVY VRTAK

RECA HM korunkovy vrtak

so stopkou Weldon, 19 mm (3/4")

e korunkovy vrtak s tvrdokovvovymi britmi

e Specialne pre Zeleznicné trate, ocele Hardox®/Weldox® 400, ocel, ocelovi liatiny,

ocele legované vysokym obsahom chrému ako V2A a V4A a vysSie legované ocele.

s tvrdokovovymi britmi

Produktové [%} Celkova dizka | Hibka vrtu BAL Produktové 7] Celkova dizka | Hibka vrtu BAL
cislo mm mm mm cislo mm mm mm

0618 108 712 12,0 84,0 50,0 1 0618 108 733 33,0 84,0 50,0 1
0618 108 714 14,0 84,0 50,0 1 0618 108 734 34,0 84,0 50,0 1
0618 108 715 15,0 84,0 50,0 1 0618 108 735 35,0 84,0 50,0 1
0618 108 716 16,0 84,0 50,0 1 0618 108 736 36,0 84,0 50,0 1
0618 108 718 18,0 84,0 50,0 1 0618 108 737 37,0 84,0 50,0 1
0618 108 719 19,0 84,0 50,0 1 0618 108 738 38,0 84,0 50,0 1
0618 108 720 20,0 84,0 50,0 1 0618 108 739 39,0 84,0 50,0 1
0618 108 721 21,0 84,0 50,0 1 0618 108 740 40,0 84,0 50,0 1
0618 108 722 22,0 84,0 50,0 1 0618 108 741 41,0 84,0 50,0 1
0618 108 723 23,0 84,0 50,0 1 0618 108 742 42,0 84,0 50,0 1
0618 108 724 24,0 84,0 50,0 1 0618 108 743 43,0 84,0 50,0 1
0618 108 725 25,0 84,0 50,0 1 0618 108 744 44,0 84,0 50,0 1
0618 108 726 26,0 84,0 50,0 1 0618 108 745 45,0 84,0 50,0 1
0618 108 727 27,0 84,0 50,0 1 0618 108 746 46,0 84,0 50,0 1
0618 108 728 28,0 84,0 50,0 1 0618 108 747 47,0 84,0 50,0 1
0618 108 729 29,0 84,0 50,0 1 0618 108 748 48,0 84,0 50,0 1
0618 108 730 30,0 84,0 50,0 1 0618 108 749 49,0 84,0 50,0 1
0618 108 731 31,0 84,0 50,0 1 0618 108 750 84,0 50,0 1
0618 108 732 84,0 50,0 1
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STOJANOVA MAGNETICKA VRTACKA A10

Magneticky podstavec umoZiiuje pracu v horizontalnej, vertikalnej polohe alebo v polohe nad hlavou.
Kompaktna a lahké konstrukcia a jednoduchd obsluha ju robia univerzalne pouZzitelne pouzitelnym strojom,
ktory sa pohodine prepravuje. Vitacku je mozné jednoducho prestavit na korunkové alebo Spirdlové vrtaky,
¢o umoznuje aj vitanie slepych otvorov.

Rozmer podstavca: 160 x 80 mm

Napajacie napatie: 220 - 240V

Oblasti vitania:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max @ 13,0 mm

Spiralovy vrtak (DIN 1897): max @ 13,0 mm

Z&hlbniky: @ 4,3 - 31,0 mm

Korunkovy vrtak: @ 12,0 - 35,0 mm

Hibka vftania: max. 50,0 mm

Produktové cislo |pre vitany | Hmotnost | Prifnavost |  Zdvih Vyska Vykon
otvor kg N mm mm w
s@ mm

4696 350007  [12,0-35,0] 10,5 10000 120 400-580| 1100

STOJANOVA MAGNETICKA VRTACKA RU 25

Magneticky podstavec umoZiiuje pracu v horizontalnej, vertikalnej polohe alebo v polohe nad hlavou.
Kompaktna a lahké konstrukcia a jednoducha obsluha ju robia univerzalne pouZzitelne pouzitelnym strojom,
ktory sa pohodine prepravuje. Vitacku je mozné jednoducho prestavit na korunkové alebo Spirdlové vrtaky,
¢o umoznuje aj vitanie slepych otvorov.

Rozmer podstavca: 238 x 92 mm

Napajacie napatie: 220 - 240 V

Oblasti vitania:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max @ 16,0 mm

Spiralovy vrtak (DIN 1897): max @ 16,0 mm

Spiralovy vrtak (DIN 345): max @ 20,0 mm

Z&hlbniky: @ 4,3 - 40,0 mm

Korunkovy vrtak: @ 12,0 - 50,0 mm

Hibka vftania: max. 55,0 mm

Rezanie zavitov: M3 az M20

Produktové Cislo | pre vitany | Hmotnost | Prifnavost | Zdvih Vyska Vykon
otvor kg N mm mm W
s @ mm

4696 350008  |12,0-50,0 16 16000 170 390-535| 1200

STOJANOVA MAGNETICKA VRTACKA RU 40

Magneticky podstavec umoZiiuje pracu v horizontalnej, vertikalnej polohe alebo v polohe nad hlavou.
Kompaktna a lahké konstrukcia a jednoduchd obsluha ju robia univerzalne pouZzitelne pouzitelnym strojom,
ktory sa pohodine prepravuje. Vitacku je mozné jednoducho prestavit na korunkové alebo Spirdlové vrtaky,
¢o umoznuje aj vitanie slepych otvorov.

Rozmer podstavca: 238 x 92 mm

Napajacie napatie: 220 - 240 V

Oblasti vitania:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max @ 16,0 mm

Spiralovy vrtak (DIN 1897): max @ 16,0 mm

Spiralovy vrtak (DIN 345): max @ 32,0 mm

Z&hlbniky: @ 4,3 - 55,0 mm

Korunkovy vrtak: @ 12,0 - 80,0 mm

Hibka vftania: max. 110 mm

Rezanie zavitov: M3 az M30

Produktové cislo |pre vitany | Hmotnost | Prifnavost |  Zdvih Vyska Vykon
otvor kg N mm mm w
s @ mm

4696350009 |12,0-80,0 22 20000 190 452 -642| 1800




Korunkovy vrtak HSS - Spiralovy vrtak HSS DIN 345

. POROVNANIE CASU VRTANIA

Obrobok: ocelovy nosnik

Material: vseobecna konstrukénd ocel St 37 - 2
Hibka vitania: 12,0 mm

Stroj: Magnetickd stojanova vitacka

Spiralovymi vrtakmi sa vitalo do pIného materialu bez predvftania.
V3eobecne sa nechladilo ani nemazalo.

O - korunkovy vrtak HSS

120 $8- Spiralovy vrtak HSS DIN 345

100 ~

80

kundach

60 -

Cas vitania v se

40

@ 12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm

Obrovska uspora nakladov a ¢asu s korunkovymi vrtakmi RUKO.
KedZe korunkové vrtaky opracuju iba prstenec a nie cely priemer vrtaku ako Spiralové vrtaky,
st mnohonasobne rychlejsie (pozri obrazok). Stredenie, predvftanie a zahlbenie nie st potrebné.

ROZDIEL

Korunkové vrtaky maju cas vitania az 10-krat kratsi ako Spiralové vrtaky.

Korunkové vrtaky opracuju len Sirku zuba, jadrovy vyvrt sa vysunie. NiZsie
energetické naroky a mensie opotrebovanie maju za nasledok dlhu Zivotnost.

Pri $piralovych vrtakoch musi byt opracovany cely priemer vrtaka.
Vyzaduje si to vynaloZenie vysokej sily a vysoky hnaci vykon.
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Celkovy prehlad -
STOJANOVE MAGNETICKE VRTACKY

Stojanova magneticka vftacka A10

Korunkovy vrtak Korunkovy vrtak
50 zavitovym upnutim s upnutim Quick-IN

Adaptér Adaptér Adaptferw
Produktové ¢islo: 0618 000 004 Produktové ¢islo: 0618 108 126 Produktové islo:
0618 000 005
Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon
HSS$-C05 HSS-C05 HSS HSS HM Skiucovadlo
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm Produktové Cislo:
Produktové gislo: Produktové Eislo: Produktové &islo: Produktové &islo: Produktové &islo: 3651 411312
0618 108 2.. 0618 108 5.. 0618 025 ... 0618 050 ... 0618 108 7..
Vodiaci kolik Vodiaci kolik Vodiaci kolik Vodiaci kolik Vodiaci kolik
@6,35x77,0 mm @6,35x97,0 mm @6,35x77,0 mm @6,35x 97,0 mm 28,0x112,0 mm
Hibka vitania: 30,0 mm Hibka vitania: 55,0 mm Hibka vftania: 30,0 mm Hibka vitania: 55,0 mm Hibka vitania: 50,0 mm
Produktové cislo: Produktové cislo: Produktové cislo: Produktové cislo: Produktové cislo:
0618 025 01 0618 000 009 0618 025 01 0618 000 009 0618 108 701



Stojanova magneticka vftactka RU25

Spiralovy vrték RECA
DIN 345
so stopkou MK2
Produktové ¢islo: 0628 ...
Produktové cislo: 0629 ...

Upinaci drziak MK 2
Produktové ¢islo: 0618 108 315

Adaptér
Produktové cislo:
0618 000 004

Korunkovy vrtak so
zavitovym upnutim

Rychloupinaci drziak EasyLock
Produktové ¢islo:
0618 108 317

Adaptér Quick-IN
Produktové cislo:
0618108 126

Korunkovy vrtak
s upnutim Quick-IN

Rychloupinanie pre zavitnik
Produktové ¢islo:
0618 108 163

Rychlovymenitelny nastavec
s poistnou spojkou
Produktové cislo:
0618 108 166 - 175

Stopka Weldon
HSS-CO5
30,0 mm

Produktové ¢islo: 0618 108 2..

Vodiaci kolik
@6,35x77,0mm
Hibka vtania: 30,0 mm
Produktové cislo: 0618 025 01

Stopka Weldon
HSS-C05
55,0 mm
Produktové ¢islo: 0618 108 5..

Vodiaci kolik
@6,35x97,0mm
Hibka vitania: 55,0 mm

Produktové cislo: 0618 025 ...

@6,35x 77,0 mm
Hibka vitania: 30,0 mm
Produktové cislo: 0618 000 009  Produktové ¢islo: 0618 025 01

Stopka Weldon Stopka Weldon
HSS HSS
30,0 mm 55,0 mm

Vodiaci kolik Vodiaci kolik
@6,35x 97,0 mm

Hibka vitania: 55,0 mm

Produktové ¢islo: 0618 050 ...

Stopka Weldon
HM
50,0 mm

Produktové ¢islo: 0618 108 7..

Vodiaci kolik
@8,0x112,0 mm
Hibka vitania: 50,0 mm

Produktové cislo: 0618 000 009  Produktové cislo: 0618 108 701

Nasadzovaci kuzel MK2
Produktové ¢islo:
3650 546 162

Sklu¢ovadlo
Produktové cislo:
3651 431 616
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Stojanova magneticka vftatka RU40

Upinaci drziak MK 3 Rychloupinaci drziak RychIotljp.ma'nle Nasadzovaci kuzel MK3
Produktové ¢islo: 0618 108 316 EasyLo’clf’ pre zaV|Tnv|’k Produktové ¢islo:
Produktové ¢islo: Produktové ¢islo: 3650 546 163
0618 108 318 0618 108 160
Adaptér Quick-IN Rychlovymenitelny nastavec Sklucovadlo
Spiralovy vrték RECA Adaptér Produktové ¢islo: s poistnou spojkou Produktové &islo:
DIN 345 Produktové ¢islo: 0618 000 004 0618 108 126 Produktové cislo: 3651 431 616
so stopkou MK3 0618 108 166 - 175
Produktové Cislo: 0628 ...
Produktové cislo: 0629 ...
Korunkovy vrtak so Korunkovy vrtak
z4vitovym upnutim s upnutim Quick-IN é

Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon
HSS-C05 HSS-C05 HSS HSS HM
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm

Produktové cislo: 0618 108 2..  Produktové Cislo: 0618 108 5..  Produktové ¢islo: 0618 025 ...  Produktové Cislo: 0618 050 ...  Produktové Cislo: 0618 108 7..

Vodiaci kolik Vodiaci kolik Vodiaci kolik Vodiaci kolik Vodiaci kolik
@6,35x77,0 mm 9 6,35x 97,0 mm @6,35x77,0 mm @6,35x97,0 mm 28,0x112,0 mm
Hibka vftania: 30,0 mm Hibka vitania: 55,0 mm Hibka vitania: 30,0 mm Hibka vitania: 55,0 mm Hibka vitania: 50,0 mm

Produktové ¢islo: 0618 02501  Produktové ¢islo: 0618 000 009  Produktové cislo: 0618 02501  Produktové islo: 0618 000 009  Produktové Cislo: 0618 108 701



NASADCE PRE ZAVITNIKY

Vybaveny na kazdé pouZitie

Rychloupinanie, rychlovymenitelné nadstavce

Nadstavce pre zavitniky pre stojanovi magnetickd vftacku

Produktové cislo Oznacenie

0618 108 163 Rychloupinanie MK2 pre rychlovymenitelné nadstavce
0618 108 160 Rychloupinanie MK3 pre rychlovymenitelné nadstavce
0618 108 166 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 6 mm

0618 108 167 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 7 mm

0618 108 168 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 8 mm

0618 108 169 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 9 mm

0618 108 170 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 10 mm
0618108 171 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 11 mm

0618 108 172 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 12 mm

0618 108 173 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 14 mm

0618 108 174 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 16 mm

0618 108 175 Rychlovymenitelny nadstavec pre stopku 18 mm

*Potrebny @ stopky najdete v nizsie uvedenej tabulke

Prehlad priemerov stopky:

Menovita 0 stopky mm @ stopky mm Menovita @ stopky mm
velkost zavitu DIN 371 DIN 376 velkost zavitu DIN 374
M3 MF 3
M4 MF 4
M5 MF 5
M6 MF 6
M8 MF 8
M 10 MF 10
M 12 MF 12
M 14 MF 14
M 16 MF 16
M 18 MF 18
M 20 MF 20
M 22 MF 22
M 24 MF 24







Adaptéry pre STOJANOVE MAGNETICKE VRTACKY

Produktové Oznacenie Stojanova
cislo magneticka vitacka

, Y , RU25/RU40
Adaptér so stopkou Weldon %" pre korunkovy
0618 000 004 , . L RS10/RS20/
vrték so zavitovym upinanim M18 x 6 P1,5

RS25e/RS40e

RU25/RU40
0618 000 005 Adaptér sklu¢ovadlo 2" UNF/stopka Weldon RS10/RS20/
RS25e/RS40e

L , A10/RU25/RU40
Upinanie Quick IN pre korunkovy
0618 000 010 , Y RS10/RS20/
vrtak so stopkou Weldon ¥

RS25e/RS40e

i Y A10/RU25/RU40
Adaptér so stopkou Weldon ¥s
0618 108 126 A . RS10/RS20
pre korunkovy vrtak so stopkou Quick IN

RS25e/RS40e

SKLUCOVADLO S 0ZUBENYM VENCOM a kftigom

pre pravotoCivy chod

e osvedceny 1000-krét |
e sklucovadlo pre kazdu préacu

e s vn(tornym zavitom alebo vnatornym kuzelom pre ru¢né alebo

0618 000 007 Adaptér pre sklucovadlo M14 / 15"

Balenie: jednotlivo v plastovom obale

stacionarne vitacky, ako aj pre ru¢né priklepové vitacky
e upinacia sila zostava konstantné pocas vftania aj priklepového vftania
e iba pre stroje s pravotocivym chodom

Produktové ¢islo | Upinacia dizka | Typ drazky Vonkajsi @ Dizka
mm mm mm
3651 411 312 1,5-13 1/2" - 20 UNF 42,5 74,0
3651 431 616 3-16 B16 50,0 86,0

NASADZOVACI KUZEL
DIN 238

vytvrdeny a braseny nasadzovaci kuzel' podla DIN 238
pre bezpecné upnutie v sklucovadle bez pretacania

vytvrdend a brisend stopka Morse s unasacom podla DIN 228 B
pre presné uloZenie do vretena stroja

Produktové cislo Stojanova
magneticka vitacka
3650 546 162 RU25/RS20/RS25e
3650 546 163 RU40/RS40e
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UPINACI DRZIAK

Perfektné spojenie

Upinaci drziak pre korunkovy vrtak
so stopkou Weldon 19 mm (34")

Produktové ¢islo | Oznacenie Stojanova @ korunkového | Hibka vitania korun-
magneticka vitacka | vrtaku mm kového vrtaku mm

0618 000 2 Upinaci drziak so stopkou MK2 a s flaskou na chladiaci prostriedok| RU25/RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 000 008 Upinaci drziak so stopkou MK3 a s flaskou na chladiaci prostriedok RU40/RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 315 Upinaci drziak MK2 s vnatornym chladenim RU25/RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 316 Upinaci drziak MK3 s vnatornym chladenim RU40/RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

Automaticky rychloupinaci drziak EasylLock

S flexibilnym klinovym upinanim pre korunkové vrtaky so stopkou Weldon 19 mm (3/4"

- umoziiuje vel'mi rychlu vymenu néstroja bez potreby pridavného naradia — ovladatelny jednou rukou

Produktové |Oznacenie Stojanova @ korunkového | Hibka vitania korun-
cislo magneticka vitacka| vrtaku mm kového vrtaku mm
0618 108 317 | Rychloupinaci drziak EasyLock so stopkou MK2 a s vnitornym chladenim | RU25/RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 318 | Rychloupinaci drziak EasyLock so stopkou MK3 a s vnttornym chladenim RU40/RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

Posurite aretacny krazok VloZte korunkovy vrtak Korunkovy vrtak je zasunuty Ak chcete korunkovy Pozor! Korunkovy vrtak
nahor, az kym pevne dosadne. do EasyLock. Ten sa v EasyLock. Stroj je teraz vrtak uvolnit, posurite vypadne z EasyLock.
zaaretuje hlasitym pripraveny na prevadzku. aretacny kruzok nahor.
~cvaknutim”. Aretacny
krazok zapadne nadol.
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PREDPISANE HODNOTY OTACOK

pre korunkovy vrtak

Nelegovana : N L L L L
Material: stavebna ocel Legovand ocel' | Liatinanad | CuZn zliatina | CuZn zliatina |Zliatina hlinika Termoplasty| Duroplasty
do 1000 N/mm?| 250 N/mm? krehka tvrda do 11% Si
do 700 N/mm?

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Chladiace mazivo: rezaci sprej rezaci sprej |stlaceny vzduch | stlaceny vzduch |stlaceny vzduch| rezaci sprej voda |stlaceny vzduch
@ mm @ palec ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 1132 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 18 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1172 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 13764 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 139/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121732 227 152 76 455 265 227 152 14
43,0 1116 222 148 74 444 259 222 148 m
44,0 147/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 125/32 212 142 7 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131732 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 23/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 53 318 186 159 106 80




PREDPISANE HODNOTY OTACOK

pre korunkovy vrtak s tvrdokovovym britom

Nelegovana i o L L L .
Material: stavebna ocel Legovana ocel | Liatinanad | CuZn zliatina | CuZn zliatina |Zliatina hlinika Termoplasty| Duroplasty
do 1000 N/mm?| 250 N/mm? krehka tvrda do 11% Si
do 700 N/mm?2

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40

Chladiace mazivo: rezaci sprej rezaci sprej | stlaceny vzduch |stlaceny vzduch | stlaceny vzduch | rezaci sprej voda |stlaceny vzduch

@ mm @ palec ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 77 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 an 616 103 616 462 4an
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 11116 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 7 425 318 283
46,0 113/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 29/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 251/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 261/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 335/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 347/64 168 117 134 201 34 201 151 134

100,0 315/16 127 32 143 127




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA EVO MULTI DRILL
Sada stupnovitych vrtakov, 28-dielna
Obsahuje po 1 kuse: @6 - 12 mm, stipanie 1 mm, 7 stupfiov

@ 6 - 20 mm, stupanie 2 mm, 8 stupfiov
@ 6 - 27 mm, stupanie 3 mm, 8 stupiiov

Produktové cislo: 0623 900 000

Upozornenie:
Prosim, pri vykonnych ru¢nych zariadeniach
pouZzite pridavnu rukovat

Produktové ¢islo Dizka Stipanie @ stopky [o]
mm mm mm mm
0623 900 612 105 1 8 6-12
0623 900 620 120 2 10 6-20
0623 900 627 125 3 12 6-27

VSeobecné informacie o povlaku TiAIN

Povlak z nitridu titanu a hlinika, skratene TIAIN, je viestranny a univerzalne pouzitelny.
TIAIN je chemicka zlicenina medzi prvkami titanu, hlinika a dusika. Hribka vrstvy je medzi 1 - 4 mikrénov (um).

Povlak pontka vysoku tepelni odolnost a odolnost proti oxidacii.

To umoziuje dosiahnut vyssiu rychlost rezania a tym urychlit pracovné procesy.
V porovnani s néstrojmi bez povlaku je mozné s povlakom TIAIN predfZit
Zivotnost desatnasobne v zavislosti od aplikacie.

TiAIN: Povlak z nitridu titanu a hlinika.




RECA STUPNOVITY VRTAK

RieSenie problémov pre velke otvory v hrubom materiali do 10 mm

RECA EVO Multi Drill stupniovity vrtak

Tento univerzalny nastroj je ideélny pre velké otvory v hrubom materidli (do 10 mm) ako napr. T-nosniky. V jednom dkone sa da material centrovat,
navtat, vyvftat a odhrotovat. EVO Multi Drill nahradza velké mnoZstvo rdznych néstrojov ako napr. $pirdlové vrtaky, jadrové vrtaky, dierové pily,
zahlbniky, ... Vdaka novej geometrii rezu sa vyrazne skracuje ¢as spracovania a stava sa vdaka najroznejsim moZnym pouZitiam nepostradatelnym
nastrojom.

Vyhody:

¢ bodovo presné navrtanie - bez najamkovania; nizke posuvné a rezné sily - praca Setriaca energiu

e univerzalny nastroj - patri do kaZdého boxu na naradie

e (spora nastrojov - 7, resp. 8 roznych priemerov pokrytych jednym nastrojom - odhrotovanie mozné v dal3ich stupfioch

e pouzitelny v mnohych materidloch - takmer vo v3etkych kovoch (pri uslachtilej oceli je nevyhnutné chladit), dreve, plastoch, ...

e jednoducha manipulécia - vhodny pre akumuldtorové skrutkovace, siefové a stacionarne pristroje

e revolucna geometria rezu

e vytvori velké diery v hrubom materiali (aZ do 10 mm) tak rychlo a jednoducho, ako nikdy predtym - bez potreby Specidlnych pristrojov - Uspora
nastrojov, menej vymen nastrojov

e maximalna Zivotnost - Ziadne nanosy hran, vy3sia tvrdost povrchu, vyssia tepelnd stabilita, moZné suché opracovanie

e bez pretacania v sklucovadle - optimalny prenos sily / bez ryhovania; Ziadne upinanie prili§ hlboko v sklucovadle - optimélna elasticita; mala
namaha pri otvoreni + zatvoreni sklu¢ovadla - chrani vase sklucovadlo

Stopka TRICON TIAIN povlak Turbo $picka
tvarovo optimalny prenos sily




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS-TiAIN
Sada stupnovitych vrtakov, 3-dielna

Obsah: po 1 kuse: @ 4 - 12 mm, stipanie 1 mm, 9 stuprioy,
velkost 09; @ 4 - 20 mm, stGpanie 2 mm, 9 stupfiov,
velkost 1; @ 6 - 30 mm, sttpanie 2 mm, 14 stupnov, velkost 2

Produktové cislo: 0692 730 000

Produktové cislo |  Velkost Dizka Stupanie @ stopky [4]
mm mm mm mm
0692 731 412 09 65 1 6 4-12
0692 732 420 1 75 2 8 4-20
0692 733 630 2 100 2 10 4-30

VSeobecné informacie o povlaku TiAIN

Povlak z nitridu titanu a hlinika, skratene TIAIN, je viestranny a univerzalne pouzitelny.
TIAIN je chemicka zlicenina medzi prvkami titanu, hlinika a dusika. Hribka vrstvy je medzi 1 - 4 mikrénov (um).

Povlak pontka vysoku tepelni odolnost a odolnost proti oxidacii.

To umoziuje dosiahnut vyssiu rychlost rezania a tym urychlit pracovné procesy.
V porovnani s nstrojmi bez povlaku je mozné s povlakom TIAIN predfZit
Zivotnost desatnasobne v zavislosti od aplikacie.

TiAIN: Povlak z nitridu titanu a hlinika




RECA HSS-TIAIN STUPNOVITY VRTAK

Evolucia stupriovitého vrtaku

RECA HSS-TiAIN

Idedlny nastroj na opracovanie plechu. V jednom kroku je mozné plechy vystredit, navrtat a odihlit. Vsetky stupfiovité vrtaky maju laserom
vypalené oznacenie velkosti tak, aby bolo vzdy mozné precitat prislusny priemer vrtaka.

Oblast pouzitia:
Elektrotechnika, sanitérna a karendrska technika, autoservisy, strojarstvo, konstrukcia rozvadzacov, zasobnikov a pristrojov, farebné kovy, plechy
z nerezovej ocele, plasty, plexisklo, rozne druhy dreva a vsetky bezné ocelové plechy do hribky 4 mm.

Vyhody:
e povlak TIAIN
e maximalna Zivotnost, Ziadne vystupujtce hrany, vyssia tvrdost povrchu, vyssia tepelna stabilita, mozné suché obrébanie

Stopka TRICON optimalne prenasa vykon:

* nepretaca sa v sklucovadle — optimalny prenos vykonu — Ziadne ryhovanie
e neupina sa prili§ hiboko do sklucovadla — optimaina pruznost

e mensia sila pri povolovani a utahovani sklu¢ovadla

e chrani vase sklucovadlo

Stopka TRICON Dostupné v 3 réznych rozmeroch Laserom vypalené
- nepretaca sa v sklucovadle oznacenie vel'kosti




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS-TiN

Sada stupnovitych vrtakov, 3-dielna

Obsahuje po 1 kuse: @ 4 - 12 mm, stipanie 1 mm, 9 stupfiov
@ 4 - 20 mm, stupanie 2 mm, 9 stupfiov

@ 4 - 30 mm, stupanie 2 mm, 14 stupriov

Produktové cislo: 0692 720

Produktové cislo

0692 725 936

mm

6,00 - 37,00
(PG7 - 29)

Pre vitany otvor
s @ mm

6/9/ 12,5 (PG7)/
15,2 (PG9)/ 18,6
(PG11)/ 20,4
(PG13,5)/ 22,5
(PG16)/ 26/ 28,3
(PG21) 30,5/ 34/
37(29)

Dizka
mm

100

@ stopky
mm

Produktové ¢islo o} Pre vitany otvor|  Dizka | @ stopky
mm s @ mm mm mm

4/5/6/7/8/9/

0692 721 412 4,00-12,00 10/ 11/ 12 65 6
4/ 6/ 8/ 10/ 12/

0692 722 420 4,00 - 20,00 14/ 16/ 18/ 20 75 8
4/6/ 8/ 10/ 12/
14/ 16/ 18/ 20/

0692 723 630 4,00 - 30,00 22/ 24/ 26/ 28/ 100 10

30
6/9/ 11,4 (PGT7)/
14 (PG9)/ 17,25
6,00 - 26,75 | (PG11)/ 19 (PG

0692 724 721 (PG7 - 21) 13,5/ 21,25 75 10

(PG16)/ 26,75

(PG21)

0692 726 732

5,30-30,50

5,3/ 719/ 10,5/
14,5/ 18,5/ 23,5/
27/30,5

79

0692 726 740

6,50 - 40,50

6,5/ 8,5/ 10,5/
12,5/16,5/ 20,5/
25,5/ 29/ 32,5/

36,5/ 40,5

96




RECA STUPNOVITY VRTAK

Povlak TiN

RECA HSS-TIN stupiovity vrtak

Oblasti pouzitia:
e pouzitelny az do hribky 4 mm

Vlastnosti:

e pri vysokovykonnych stupfiovitych vrtdkoch Reca sa dberové drazky brasia postupom CBN do celotvrdeného materidlu.
e CBN (kubicky krystalicky bérnitrid) je ovela tvrdsi ako bezné brisne materidly ako je karbid kremika alebo korund.

o vdaka vyssej tvrdosti sa pri briseni Struktdra materialu hladko oddeli, takZe rezy su presnejsie a ostrejsie.

Stopka TRICON optimalne prenasa vykon:

* nepretaca sa v sklucovadle — optimalny prenos vykonu — Ziadne ryhovanie
e neupina sa prili§ hiboko do sklucovadla — optimaina pruznost

e mensia sila pri povolovani a utahovani sklu¢ovadla

e chrani vase sklucovadlo

Laserom vypalené Dostupné v 3 réznych rozmeroch Stopka TRICON
oznacenie vel'kosti - nepretaca sa v sklucovadle




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS-CBN brisené
Sada stupnovitych vrtakov, 3-dielna

Obsahuje po 1 kuse: @ 4 - 12 mm, stipanie 1 mm, 9 stupfiov
@ 4 - 20 mm, stupanie 2 mm, 9 stupfiov

@ 4 - 30 mm, stupanie 2 mm, 14 stupriov

Produktové ¢islo: 0692 710

Produktové cislo

0692 711 412

(9]
mm

4,00-12,00

Pre vrtany otvor
s @ mm

41516/ 17/ 8/ 9/
10/11712

Dizka
mm

65

@ stopky
mm

0692 712 420

4,00 -20,00

476/ 8/ 10/ 12/
14/ 16/ 18/ 20

75

0692 713 630

4,00 -30,00

476/ 8/ 10/ 12/

14/ 16/ 18/ 20/

22/ 24/ 26/ 28/
30

100

0692 714 721

6,00 - 26,75
(PG7 - 21)

6/ 9/ 11,4 (PG7)/
14 (PG9)/ 17,25
(PG11)/ 19 (PG
13,5)/ 21,25
(PG 16)/ 26,75
(PG21)

75

0692 715 936

4,00-39,00

476/ 12/ 15/ 18/
21/ 24/ 271 30/
33/36/39

107

0692 716 732

5,30-30,50

5,3/7,0/9,0/
10,5/ 14,5/ 18,5/
23,5/ 27,0/ 30,5

79




RECA STUPNOVITY VRTAK

Brusené metddou CBN

RECA stupnovity vrtak HSS-CBN

Briseny

Oblasti pouzitia:

® HSS-CBN hlboko bruseny, s valcovou stopkou, s laserovym Skélovanim (DBGM)

e idedlny nastroj na opracovanie plechu.

e v jednom kroku je mozné plechy vystredit, navrtat, vyvrtat a odihlit.

e nepostradatelny v elektrotechnike, sanitarnej a kurenarskej technike, autoservisoch, strojarstve, vyrobe rozvadzacov, zasobnikov a pristrojov

Vlastnosti:
o V3etky stupriovité vrtaky maju laserom vypélené oznacenie velkosti tak, aby bolo vzdy mozné precitat prislusny priemer vrtéka.

Typické aplikacie:
e robustné néradie je vhodné na vSetky bezné materidly, ako st farebné kovy, nerezové plechy, plasty,
plexisklo, rozne druhy dreva a vetky beZné ocelové plechy do hrabky 4 mm.

Stopka TRICON Dostupné v ré6znych vyhotoveniach Idealna sada na montaz
- nepretaca sa v sklucovadle




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS-TIN hlboko brasené
Sada lapacich vrtakov na plech, 3-dielna

Obsah po 1 kuse: @3- 14mm
@5-20mm
@16 -30,5mm

Produktové ¢islo: 0692 820

Produktové cislo Velkost [4] @ stopky Dizka
mm mm mm
0692 821 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 822 820 2 50-20,0 8 Al
0692 823 430 8 50-31,0 9 103
0692 824 16 3 16,0 - 30,5 9 76
0692 825 26 4 24,0-40,0 10 89
0692 826 36 5 36,0-50,0 12 97

APLIKACIE

Ldpacie vrtaky na plech st vhodné na obrabanie vietkych beznych priemyselnych materidlov,
ako s farebné kovy, nerezové plechy, termoplasty, duroplasty a vsetky bezné ocelové plechy

do hribky 4,0 mm. Plechy moZete v jednom pracovnom kroku vystredit, navftat a vyvrtat.




RECA TIN LUPACI VRTAK

Hiboko bruseny

RECA HSS-TIN ldpaci vrtak na plech

Hiboko briseny

Oblasti pouzitia:

* idealny univerzalny néstroj so Sirokym rozsahom pouzitia. Ci uz v elektrotechnike, sanitamej a kirenérskej technike, autoservisoch, strojarstve
alebo vyrobe rozvadzacov

e robustny néstroj vhodny na vietky bezné materialy, ako su farebné kovy, nerezové plechy, termoplasty a duroplasty, drevo a vsetky bezné
ocelové plechy do hribky 4 mm

Vlastnosti:
o vetky stupriovité vrtaky maju laserom vypdlené oznacenie velkosti (DBGM) tak, aby bolo vZdy mozné precitat prislusny priemer vrtéka

"\

Strediaca Spicka Doélezité je dobré mazanie nastroja Laserom vypalené
oznacenie velkosti

Typické aplikacie:
e s tymto néstrojom je mozné plechy v jednom pracovnom kroku vystredit, navitat a vyvftat.




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS CBN hlboko brusené
Sada lapacich vrtakov na plech, 3-dielna

Obsah po 1 kuse: @3- 14mm
@5-20mm
@16 -30,5mm

Produktové cislo: 0692 810

Produktové ¢islo Velkost o} @ stopky Dizka
mm mm mm
0692 811 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 812 820 2 50-20,0 8 Al
0692 813 430 8 50-31,0 9 103
0692 814 16 3 16,0 - 30,5 9 76
0692 815 26 4 24,0-40,0 10 89
0692 816 36 5 36,0 - 50,0 12 97

VSEOBECNE O CBN

CBN (kubicky krystalicky nitrid boru) je ovela tvrdsi ako bezné brisne materialy.
Vdaka vyssej tvrdosti sa pri bruseni struktura materialu hladko oddeli, takze
rezy sU presnejsie a ostrejsie.




RECA STUPNOVITY VRTAK NA PLECH

Brusené metddou CBN

(e s (7

RECA HSS-CBN stupiovity vrtdk na plech

Bruiseny metddou CBN

Oblasti pouzitia:

e idedlny univerzalny ndstroj so irokym rozsahom pouZitia

e (iuz v elektrotechnike, sanitarnej a kurenérskej technike, autoservisoch, strojarstve alebo vyrobe rozvadzacov

e robustny néstroj vhodny na vSetky bezné materialy, ako su farebné kovy, nerezové plechy, termoplasty a duroplasty, drevo a vSetky bezné
ocelové plechy do hribky 4 mm

Vlastnosti:
o v3etky stupriovité vrtaky maju laserom vypalené oznacenie velkosti (DBGM) tak, aby bolo vZdy moZné precitat prislusny priemer vrtdka

Typické aplikacie:
e s tymto nastrojom je mozné plechy v jednom pracovnom kroku vystredit, navrtat a vyvftat
e dolezité je dobré mazanie nastroja

Strediaca Spicka Dostupné v réznych vyhotoveniach Doélezité je dobré
mazanie nastroja




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA ultra plus
Sada kuzelovych zahlbnikov, 6-dielna

Obsah: ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Produktové cislo: 0617 910 006

Poznamka:
Pri tazko obrobitelnych materidloch,
napr. udlachtild ocel, znizte posuv.

Produktové Cislo o} @ 3picky | @ stopky Dizka | vhodné pre
mm mm mm mm
0617910 063 6,3 1,5 5 45 M3
0617910 083 8,3 2 6 50 M4
0617 910 104 10,4 2,5 6 50 M5
0617910124 12,4 2,8 8 56 M6
0617 910 165 16,5 3,2 10 60 M8
0617 910 205 20,5 35 10 63 M 10
0617 910 250 25 3,8 10 67 M 12
0617910310 31 4,2 12 71 M 16

VSeobecné informacie o povlaku TiAIN

Povlak z nitridu titanu a hlinika, skratene TIAIN, je viestranny a univerzalne pouzitelny.
TIAIN je chemicka zlicenina medzi prvkami titanu, hlinika a dusika. Hribka vrstvy je medzi 1 - 4 mikrénov (um).

Povlak pontka vysoku tepelni odolnost a odolnost proti oxidacii.

To umoziuje dosiahnut vyssiu rychlost rezania a tym urychlit pracovné procesy.

V porovnani s néstrojmi bez povlaku je mozné s povlakom TIAIN predfZit Zivotnost
desatnasobne v zavislosti od aplikacie.

TiAIN: Povlak z nitridu titanu a hlinika.




RECA ultra plus KUZELOVY ZAHLBNIK

Univerzalny talent

RECA ultra+ HSS TiAIN kuzelovy zahlbnik
HSS-CO TIAIN, DIN 335, tvar C

3-britvovy kuZelovy zahlbnik a zrdZa¢ hrdn sa vyznacuje novou geometriou obrabania. Extra Sirokd drazka zaistuje rychlejsi transport triesok
a tepla. Tym sa enormne zvysuje Zivotnost nastroja. Dokonalo zapusteného povrchu sa dosiahne variabilnym reliéfnym brasenim. S povrchovou
Upravou TIAIN (titan-hlinik-nitrid) sa plocha zahlbenia este zvacsi.

Oblasti pouzitia:
univerzalne pouZzitelné v

e oceli

e liatine

e uslachtilej oceli

e farebnych i ahkych kovoch

Vyhody:

o rychlejsie zahlbenie vdaka variabilnému podbrseniu, ktoré umoZiiuje vyrazne vyisie posuvy
e dlhsia Zivotnost nastroja vdaka izkemu reznému klinu, ktory znizuje abrazivne opotrebenie
o extrémne hladky chod zaistuje optimélny a hladky vysledok zahlbenia

e povrchovd Uprava TIAIN pre dlh3iu Zivotnost nastroja, rychlost rezania a praca bez chvenia

e univerzalne pouZitie — pre materialy do 1.100 N/mm?

e vhodné pre ocel a uslachtili ocel (farebné krazky modré/zelend)

e Ziadne pretacanie v sklucovadle a optimalny, tvarovy prenos sily vdaka stopke TRICON

Variabilné podbrisenie S farebnym oznacenim Stopka TRICON
- nepretaca sa v sklucovadle




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS, CBN hlboko brusené
Sada kuzelovych zahlbnikov, 6-dielna

Obsah: ©:6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Produktové cislo: 0692 390 006

Produktové Cislo [o} @ 8picky @ stopky Dizka Produktové ¢islo o} O 3picky | @ stopky Dizka
mm mm mm mm mm mm mm mm
0692 390 050 5,0 1,5 4 40 0692 390 115 11,5 2,8 8 56
0692 390 053 53 1,5 4 40 0692 390 124 12,4 2,8 8 56
0692 390 058 58 1,5 5 45 0692 390 134 13,4 2,9 8 56
0692 390 060 6,0 1,5 5 45 0692 390 150 15,0 3,2 10 60
0692 390 063 6,3 1,5 5 45 0692 390 165 16,5 32 8 60
0692 390 070 7,0 1,8 6 50 0692 390 190 19,0 35 10 63
0692 390 080 8,0 2 6 50 0692 390 205 20,5 3,5 10 63
0692 390 083 8,3 2 6 50 0692 390 230 23,0 3,8 10 67
0692 390 094 94 2,2 6 50 0692 390 250 25,0 38 10 67
0692 390 100 10,0 2,5 6 50 0692 390 280 28,0 4 12 71
0692 390 104 10,4 2,5 6 50 0692 390 310 31,0 4,2 12 Al

Vyhody HSS vo vieobecnosti

o teplota pri aplikacii nad 600 °C

® vysoké rezné rychlosti

® vysokd pevnost (vysoka medza pevnosti)
* dobra brusitelnost pri vyrobe

* dobré prebrusenie tupych néstrojov




RECA HSS KUZELOVY ZAHLBNIK

N

RECA HSS-CBN kuzelovy zahlbnik
hiboko briseny, DIN 335, tvar C

Absoliitne ostry rez vdaka CBN hibkovo brisenym tberovym drazkam.
Na zahlbovanie a zraZanie hran bez ostrin, ryh a chvenia.

Upozornenie:
Najlepsie vysledky pri nizkych reznych rychlostiach.

Oblasti pouzitia:
e modry krdzok pre ocel
e idedlne na ocel, liatinu, neZelezné a lahké kovy

Vyhody:

3-britové zahlbniky sa vyznacuju:
e vynikajuci odsun $pony

e praca bez chvenia

e vysledny povrch bez draZok

® najlepsia schopnost stredenia

RECA arecal pomocny prostriedok na vftanie a rezanie
Bez obsahu mineralnych olejovych zloZiek — BIO produkt

e vysokokvalitny pripravok na vftanie a rezanie, ktorého zlozky su uplne biologicky odburatelné
e optimalne vhodné na vftanie, sdstruZenie, rezanie zavitov, frézovanie a pilenie vietkych
druhov ocele, nehrdzavejlcej ocele, liatej ocele, titanu a inych neZeleznych kovov
vyrobok je zaloZeny na obnovitelnych surovinach

hlavnou zloZkou je plne rafinovany repkovy olej potravinarskej kvality

ma chladivy a mazaci u¢inok

vyrazne zvysuje zivotnost nastroja

zabrariuje tvorbe nérastkov, pretoZe zabraruje prichytavaniu triesok z vitania
oSetrené diely dostavaju trvald ochranu proti korézii

Produktové cislo: 0896 410 400 Produktové cislo: 0896 630 10
Obsah: 400 ml Obsah: 10 | kanister
Balenie: 15 ks CEIIEHR RS

Rychlorezna ocel




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA ultra+ HSS-Co
Sada kuzelovych zahlbnikov, 6-dielna

Obsah: ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Produktové ¢islo: 0617 900 006

Poznamka:
Pri tazko obrobitelnych materidloch,
napr. udlachtila ocel, znizte posuv.

Produktové cislo [0} @ Spicky @ stopky Dizka vhodné pre
mm mm mm mm
0617 900 063 6,3 1,5 5 45 M3
0617 900 083 8,3 2 6 50 M4
0617 900 104 10,4 2,5 6 50 M5
0617 900 124 12,4 2,8 8 56 M6
0617 900 165 16,5 3,2 10 60 M8
0617 900 205 20,5 3,5 10 63 M 10

VSeobecné informacie o0 HSS-CO a HSS-E

Pripony v ndzvoch HSSE-Co5 alebo HSSE-Co8 oznacuji percento obsahu kobaltu.
Cim vyssi je obsah kobaltu, tym je nastrojovéa ocel tvrdsia. Obsah kobaltu
zvySuje odolnost - tvrdost za tepla. Preto je mozné rezat aj tazko obrobitelné

materialy. Co5 obsahuje 5,4 — 5% kobaltu a Co8 obsahuje 7,8 — 8% kobaltu.
So zvysSujucou sa tvrdostou vsak huzevnatost klesa.




RECA ultra plus KUZELOVY ZAHLBNIK

Specialista na uslachtilu ocel

> ) 8 )

RECA ultra+ HSS CO kuzelovy zahlbnik

3-britovy kuzelovy a odhrotovaci zahlbnik

3-britvovy kuZelovy a odhrotovaci zahlbnik sa vyznacuje novou geometriou obrabania. Extra Sirokd drazka zaistuje rychlejsi transport triesok
a tepla. Tym sa enormne zvysuje Zivotnost nastroja. Dokonalo zapusteného povrchu sa dosiahne variabilnym reliéfnym brasenim.

Oblasti pouzitia:
univerzalne pouZzitelné v

e oceli (az do 1.300 N/mm2)
e liatine

e uslachtilej oceli

e farebnych i ahkych kovoch

Vyhody:

o rychlejsie zahlbenie vdaka variabilnému podbrseniu, ktoré umoZiiuje vyrazne vyisie posuvy

dlhsia Zivotnost nastroja vdaka Uzkemu reznému klinu, ktory zniZuje abrazivne opotrebenie

extrémne hladky chod zaistuje optimalny a hladky vysledok zahlbenia

e univerzalne pouZitie - pre materialy do 1.300 N/mm?

vhodné pre uslachtilt ocel a vysokopevnostné materialy az do 1.300 N/mm? (farebné kruzky zeleny-cerveny)
Ziadne pretacanie v sklucovadle a optimalny, tvarovy prenos sily vdaka stopke TRICON

RECA arecal pomocny prostriedok na vftanie a rezanie
Bez obsahu mineralnych olejovych zloZiek — BIO produkt

e vysokokvalitny pripravok na vftanie a rezanie, ktorého zlozky su uplne biologicky odburatelné
e optimalne vhodné na vftanie, sdstruZenie, rezanie zavitov, frézovanie a pilenie vietkych
druhov ocele, nehrdzavejlcej ocele, liatej ocele, titanu a inych neZeleznych kovov
vyrobok je zaloZeny na obnovitelnych surovinach

hlavnou zloZkou je plne rafinovany repkovy olej potravinarskej kvality

ma chladivy a mazaci u¢inok

vyrazne zvysuje zivotnost nastroja

zabrariuje tvorbe nérastkov, pretoZe zabraruje prichytavaniu triesok z vitania
oSetrené diely dostavaju trvald ochranu proti korézii

Produktové cislo: 0896 410 400 Produktové cislo 0896 630 10
Obsah: 400 ml Obsah: 10 | kanister
Balenie: 15 ks CEIIEHR RS




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS-E
Sada kuzelovych zahlbnikov, 6-dielna

Obsah: ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Produktové cislo: 0692 900 900

Poznamka:
Pri tazko obrobitelnych materidloch,
napr. udlachtild ocel, znizte posuv.

Produktové ¢islo | @ zahlbenia @ $picky @ stopky Dizka
mm mm mm mm
0692 900 063 6,3 1,5 5 45
0692 900 083 8,3 2 6 50
0692 900 104 10,4 2,5 6 50
0692 900 124 12,4 2,8 8 56
0692 900 165 16,5 3,2 10 60
0692 900 205 20,5 3,5 10 63
0692 900 250 25,0 3.8 10 67
0692 900 310 31,0 4,2 12 Al

VSeobecné informacie o0 HSS-CO a HSS-E

Pripony v ndzvoch HSSE-Co5 alebo HSSE-Co8 oznacuji percento obsahu kobaltu.
Cim vyssi je obsah kobaltu, tym je nastrojovéa ocel tvrdsia. Obsah kobaltu
zvySuje odolnost - tvrdost za tepla. Preto je mozné rezat aj tazko obrobitelné

materialy. Co5 obsahuje 5,4 — 5% kobaltu a Co8 obsahuje 7,8 — 8% kobaltu.
So zvysSujucou sa tvrdostou vsak huzevnatost klesa.




RECA HSS-E KUZELOVY ZAHLBNIK

Profesional v oblasti uSlachtilej ocele

Kuzefovy zahlbnik RECA HSS-E

Hiboko bruseny, DIN 335, tvar C, s valcovou stopkou

Oblasti pouzitia:
e zeleny krizok pre uslachtilt ocel

Vyhody:

3-britové zahlbniky sa vyznacuju:

e vysoky obsah kobaltu zaistuje rychly odvod tepla, a preto je idedlny pre uslachtilt ocel
e vynikajlci odsun Spony

e praca bez chvenia

e vysledny povrch bez drazok

e najlepsia schopnost stredenia

Praca bez chvenia Dostupné v roznych vyhotoveniach 3-britovy zahlbnik




= RECA KUZELOVY A ODHROTOVACI
ZAHLBNIK

Bitovy

HSS trojrezka
Rychlejsia vymena nastroja vdaka bitovému uchyteniu.
Idedlne na zahlbovanie, odhrotovanie, zapustanie bez otrepov

a chvenia na oceli, liatine, neZeleznych a lahkych kovoch. Produktové ¢islo | @ zahlbenia @ $picky Uchytenie Dizka
mm mm palec mm
Najlep5|elvys|.edky pri nizkych reznych rychlostiach. 0692 499 063 63 15 1a 31
Uhol zahlbenia 90°. 0692 499 083 83 2,0 1/4 31
0692 499 104 10,4 2,5 1/4 34
0692 499 124 12,4 2.8 1/4 35
0692 499 165 16,5 3.2 1/4 40
0692 499 205 20,5 3.5 1/4 41

Univerzalny drziak 1/4

S 1/4" uchytenim na predizenie

Produktové Cislo Uchytenie Uchytenie Dizka
palec palec mm
0641 001 140 1/4 1/4 60

RECA arecal pomocny prostriedok na vftanie a rezanie
Bez obsahu mineralnych olejovych zloZiek — BIO produkt

e vysokokvalitny pripravok na vftanie a rezanie, ktorého zlozky su uplne biologicky odburatelné
e optimalne vhodné na vftanie, sdstruZenie, rezanie zavitov, frézovanie a pilenie vietkych
druhov ocele, nehrdzavejlcej ocele, liatej ocele, titanu a inych neZeleznych kovov
vyrobok je zaloZeny na obnovitelnych surovinach
hlavnou zloZkou je plne rafinovany repkovy olej potravinarskej kvality

ma chladivy a mazaci u¢inok

vyrazne zvysuje zivotnost nastroja

zabrariuje tvorbe nérastkov, pretoZe zabraruje prichytavaniu triesok z vitania
oSetrené diely dostavaju trvald ochranu proti korézii

Produktové cislo: 0896 410 400 Produktové cislo 0896 630 10
Obsah: 400 ml Obsah: 10 | kanister
Balenie: 15 ks CEIIEHR RS




RECA KUZELOVY A ODHROTOVAC! =
ZAHLBNIK

Ako uz ndzov napoveda, hlava kuzelového zéhlbnika ma kuzelovy tvar.
Kuzelovy tvar zabezpecuje odhrotovanie alebo zahlbenie v existujiicom vyvftanom otvore.

¢ 60° na odhrotovanie

e 75° pre hlavy nitov

® 90° pre zapustné skrutky

e 120° na zapustenie nitov do plechu

Pre tichy chod pri zahlbeni je pocet reznych hrén zvycajne neparny. Nase zahlbniky maju tri rezné hrany.
Triesky sa odvadzaju cez profil drazky. Stopka je dostupnd v roznych verziach: valcova stopka, Morse kuZel a Sesthran (bit). Napriklad stopka

50 esthranom (bit) alebo stopka s 3 upinacimi plochami brani skiznutiu nastroja v sklucovadle, vdaka ¢omu st tieto stopky ideélne na pouZitie
v rucnych vitackach.

H SS DIN 334 Tvar C 60° DIN 334 Tvar C 60° TvarD75°

2649 1... 2649 3... 2649 400 ...
Tvar D 75° DIN 335 Tvar D 90° Tvar C120° Tvar D120°
—p w—WP —e —)
2649 401 ... 0692 590 2.. 2649 500 ... 2649 501 ...
Tvrdokov DIN 335 Tvar G 90°

0692 901 ...




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS-CO-TiN
sada zahlbnikov s prie¢nym otvorom, 4-dielna
Obsah po 1 kuse: @ 2 - 5mm

@5-10mm

2 10-15mm
@ 15-20 mm

Produktové ¢islo: 0692 290

Produktové ¢islo | Rozsah zahibenia | @ $picky @ stopky Dizka
mm mm mm mm
0692 290 05 2-5 10 6 45
0692 290 10 5-10 14 8 48
0692 290 15 10-15 21 10 65
0692 290 20 15-20 28 12 84
0692 290 25 20-25 35 12 102

VSeobecné informacie o zahlbnikoch s priecnym otvorom

Zahlbniky s priecnym otvorom maju otvor nakloneny v uhle 45° k osi zahlbnika.
Tento otvor naprie¢ hlavou tak tvori dve rezné hrany. Trieska je odvadzand cez otvor, ktory zabrafiuje zaseknutiu
triesky medzi vrtakom a obrobkom. Zahlbniky s prie¢nym otvorom sa tak len velmi zriedkavo zaseknd v materiali.

So zahlbnikmi s priecnym otvorom mozno dosiahnut Cisté vysledky a st [ahko ovladatelné.
Zahlbenie je bez otrepov a chvenia.

Uhol zahlbenia z&hlbnikov s priecnym otvorom je 90°. Z&hlbnik s prie¢nym
otvorom moZete pouZit aj na vyrobu zapusteni pre zapustné skrutky.




RECA TIN ZAHLBNIK
S PRIECNYM OTVOROM

pr——.. & (1) ©)

RECA zahlbnik s priecnym otvorom HSS-TiN povlak

S valcovou stopkou

Idedlny nastroj pre vietky zahlbovacie a odhrotovacie prace Ci uZ v elektrotechnike, sanitérnej a kdrendrskej technike, autoservisoch,
vyrobe strojov, vyrobe rozvadzacov, vyrobe ocelovych rir alebo v drevovyrobe.

Zahlbniky s prie¢nym otvorom sa vyznacuju:
e vynikajlci odsun $pony

e praca bez chvenia

e povrch bez drazok

* najlepdia schopnost stredenia

e |Upaci rez

Vynikajuci odsun Spony Dostupné v roznych vyhotoveniach Lapaci rez




VSetky rozmery na jeden pohlad

RECA HSS-CBN hlboko brusené
Sada zahlbnikov s prieénym otvorom, 4-dielna
Obsah po 1 kuse: @ 2 - 5mm

25-10mm

2 10-15mm
2 15-20 mm

Produktové cislo: 0692 190

Produktové ¢islo | Rozsah zahlbenia | @ $picky @ stopky Dizka
mm mm mm mm
0692 190 05 2-5 10 6 45
0692 190 10 5-10 14 8 48
0692 190 15 10-15 21 10 65
0692 190 20 15-20 28 12 84
0692 190 25 20-25 35 12 102

Vrtny otvor

Uhol zahlbenia

Ostrie

84



"RECA ZAHLBNIK
S PRIECNYM OTVOROM

r—— s () O]

RECA zadhlbnik s priecnym otvorom HSS-CBN hlboko brusené

Lupaci rez

Odvod $pony cez otvor zabrafiuje zaseknutiu triesky medzi vrtdkom a obrobkom

Idealny na zahibenie a odhrotovanie bez otrepov a chvenia v
e oceli

e liatine

e farebnych a lahkych kovoch

Najlepsie vysledky pri nizkych reznych rychlostiach.

Vynikajuci odsun Spony Dostupné v roznych vyhotoveniach Lupaci rez




RECA PLOCHY ZAHLBNIK/ZAHLBNIK
S PEVNYM VODIACIM CAPOM

Ploché zahlbniky maju v porovnani s kuzefovymi zahlbnikmi valcovity tvar. Plochy zahlbnik
sa pouZiva na vyrobu zahlbeni pre skrutky s valcovou hlavou, Sesthranné skrutky a matice.

ostrie vodiaci ¢ap

profil drazky

Skrutka s valcovou hlavou v priechodnom otvore

8

Bt CECOrrULeT
MURRILE LR R L LL

Ploché zahlbniky st dostupné v dvoch verziach, pre priechodné otvory a zavitové otvory.
Rozdiel spociva v oboch obrobkoch, ktoré sa spoja skrutkou.

Pri priechodnom otvore je zavit iba v druhom materiali. Pri zavitovom otvore maju zavit oba materialy.

Priemer capu pre priechodny otvor je vacsi ako pre zavitovy otvor.
Napriklad priemer ¢apu pre priechodny otvor pre zavity M12 (jemna kvalita) je 13,0 mm.
Pre zavitovy otvor pre zavit M12 je priemer ¢apu 10,2 mm.




RECA PLOCHY ZAHLBNIK _

Stredna akostna trieda

Oblasti pouzitia
na tvorbu zahlbeni pre skrutky s valcovou hlavou, Sesthranné skrutky a matice

idedlny na zahlbovanie bez otrepov a chvenia do ocele, liatiny, neZeleznych a lahkych kovov
najlepsie vysledky pri nizkych reznych rychlostiach

e s valcovou stopkou a pevnym vodiacim ¢apom

e z4pustny uhol 180°

e pravorezny

Pre priechodny otvor

Produktové Cislo | Pre zavit | @ zahlbenia | @ ¢apu @ stopky Dizka
M mm mm mm mm
0692 610 30 3 6 3,4 5 71
0692 610 40 4 8 4,5 5 71
0692 610 50 5 10 5,5 8 80
0692 610 60 6 11 6,6 8 80
0692 610 80 8 15 9 12,5 100
0692 610 100 10 18 11 12,5 100
0692 610 120 12 20 13,5 12,5 100

TS e

Pre jadrovy otvor

Produktové Cislo | Pre zavit | @ zahlbenia | @ c¢apu | @ stopky Dizka
M mm mm mm mm
0692 620 30 3 6 2,5 5 71
0692 620 40 4 8 33 5 71
0692 620 50 5 10 4,2 8 80
0692 620 60 6 11 5 8 80
0692 620 80 8 15 6,8 12,5 100
0692 620 100 18
0692 620 120 20

Sada plochych zahlbnikov

Strednd akostna trieda, pre priechodné otvory

e 6-dielna sada zahlbnikov s pevnym vodiacim ¢apom

Produktové cislo Pre zavit
M

0692 610 3,4,56,8 10
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- Doporucene hodnoty otacok pre PLOCHE ZAVITNIKY
i
Material: Nelegované | Nelegované Legované Liatiny Liatiny Zliatiny Zliatiny Zliatiny Termoplasty | Duroplasty
ocele ocele ocele mosadze mosadze hlinika
do nad do do nad do
700 N/mm2 | 700 N/mm2 | 1000 N/mm2 | 250 N/mm? | 250 N/mm? krehké huzevnaté 11% Si
Ve =m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Cdacore | reacisey | ooy | essrsprey | S| stateny | staton | S| s | vosa | 120
@ mm ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
43 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
50 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
d 53 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7.3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
" 8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
104 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
150 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40
y Doporucené hodnoty otacok pre celotvrdokovové zahlbniky
Material: Nelegované | Nelegované Legované Liatiny Liatiny Zliatiny Zliatiny Zliatiny Termoplasty | Duroplasty
ocele ocele ocele mosadze mosadze hlinika
’ ' do nad do do nad do
% 700 N/mm2 | 700 N/mm?2 | 17200 N/mm2 | 250 N/mm? | 250 N/mm? krehke huzevnateé 11% Si
Ve =m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10
@ mm ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min| f

6,3 758 | 0,10 | 606 | 0,10 | 404 | 0,10 | 606 | 0,15 | 505 | 0,15 | 1263 | 0,13 | 758 | 0,183 | 1011 | 0,13 | 1011 | 0,13 | 505 | 0,13

8,3 5751015 | 460 | 0,15 | 307 | 0,15 | 460 | 0,20 | 384 | 0,20 | 959 | 0,16 | 575 | 0,16 | 767 | 0,16 | 767 | 0,18 | 384 | 0,18
10,4 459 | 0,15 | 367 | 0,15 | 245 | 0,15 | 367 | 0,20 | 306 | 0,20 | 765 | 0,16 | 459 | 0,16 | 612 | 0,16 | 612 | 0,20 | 306 | 0,20
12,4 385 | 0,20 | 308 | 0,20 | 205 | 0,20 | 308 | 0,25 | 2567 | 0,25 | 642 | 0,20 | 385 | 0,20 | 513 | 0,20 | 513 | 0,20 | 257 | 0,20
16,5 289 | 0,20 | 231 | 020 | 154 | 0,20 | 231 | 0,25 | 193 | 0,25 | 482 | 0,22 | 289 | 0,22 | 386 | 0,22 | 386 | 0,25 | 193 | 0,25
20,5 233 1025|186 | 025 124 | 0,25 | 186 | 0,30 | 1565 | 0,30 | 388 | 0,25 | 233 | 0,25 | 311 | 0,25 | 311 | 0,25 | 155 | 0,25
250 191 | 0,30 | 153 | 0,30 | 102 | 0,30 | 153 | 0,30 | 127 | 0,30 | 318 | 0,25 | 191 | 0,25 | 255 | 0,25 | 255 | 0,30 | 127 | 0,30
31,0 154 10351123 {035 ] 82 | 035|123 | 0,35 | 103 | 0,35 | 257 | 0,30 | 154 | 0,30 | 205 | 0,30 | 205 | 0,35 | 103 | 0,35

Vsetky udaje si doporucené hodnoty! Za pripadné chyby nenesieme ziadnu zodpovednost!
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Tabulka otacok pre LUPACIE VRTAKY DO PLECHU

Materidl Nelegované | Nelegované | Legované Liatiny Liatiny Zliatiny Zliatiny Zliatiny | Termoplasty | Duroplasty
ocele ocele ocele mosadze mosadze hlinika
do nad do do nad do

700 N/mm? | 700 N/mm? | 1000 N/mm?| 250 N/mm?2 | 250 N/mm? krehké huzevnaté 11% Si
Hrubka plechu v mm az 4,0 az 4,0 az 4,0 az 4,0 az 4,0 az 4,0 az 4,0 az 4,0 az 4,0 az 4,0
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Velkost @ mm ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
Nr. 1 3,0-14,0 | 3185-682 | 2123-455 | 2123-455 | 1592-341 | 1062-227 | 6369-1365| 3715796 | 3185-682 | 2123-455 | 1592-341
Nr. 2 50-20,0 | 1911-478 | 1274-318 | 1274-318 955-239 637-159 | 3822- 955| 2229-557 | 1911-478 | 1274-318 955-239
Nr. 3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 | 1194- 627| 697-365 597-313 398-209 299-157
Nr. 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133- 80 796- 478| 464-279 398-239 265-159 199-119
Nr. 5 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127 133- 96 88- 64 531- 382| 310-223 265-191 177-127 133- 96
Nr. 8 5,0-31,0 | 1911-308 | 1274-205 | 1274-205 955-154 637-103 | 3822- 616| 2229-360 | 1911-308 | 1274-205 955-154

Vsetky udaje si doporucené hodnoty! Za pripadné chyby nenesieme zZiadnu zodpovednost!
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RECA ZAVITOVE OCKA HSS

HSS metricky IS0 zavit HSS-E metricky IS0 zavit HSS metricky 1SO jemny zavit HSS metricky 1SO lavy zévit
0652 .. 0652 900 ... 0652 ... 0652 0..

HSS Whitworthov zavit HSS-G potrubny zdvit HSS UNC zavit HSS UNF zavit

1655 500 ... 1656 .. 1655 300 .. 1655 400 ..

RECA DRZIAK ZAVITOVYCH OCIEK

0659 ..

RECA VRATIDLO DIN 1814 RECA DRZIAK NASTROJA s ratfiou

0657 .. 3650 521 ...

4

RECA RUGNE ZAVITNIKY HSS

SADA RUCNYCH ZAVITNIKOV

Metricky 0640 .
Metricky jemny zavit 0642 ..
Whitworth 1650 500 ...
UNC 1650 30. ...
UNF 1650 40.
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RECA Slovensko s.r.o.

831 04 Bratislava
Slovenska republika

tel: (+421) 2 4445 5916

reca@reca.sk m

www.reca.sk
shop.reca.sk
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